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Klauenkupplungen
RINGFEDER® GWE Z5106.1

Ausgleichskupplung mit Klemmnaben in Halbschalenbauweise
fur groBe Wellenabstande

MaBzeichnung

L3

Passfedernut
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DIN 6885-1
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d1;da d1kdak L3
min-max min-max Cq D4 Ds H Hs 1 K K1 min-max
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

mm mm
14 5-16 5-16 1,0 30 30 320 13 50 1,0 90 85 - 3000
19 6-20 6-20 255 40 40 46,0 16 80 145 19,0 146 - 3000
2 10-32 10-32 300 55 50 57,0 18 105 200 210 180 - 3000
28 10-38 10-38 350 65 60 710 20 11,0 25 235 216 - 3000
38 12-48 12-48 450 80 80 830 2% 155 300 330 266 - 3000
42 14-54 14-54 500 95 90 950 26 180 325 350 280 - 3000
48 15-60 15-60 515 105 100 1045 28 210 310 410 296 - 3000
Nm Nm/rad mm Nm
14 125 1526 98 SHA 2xM3 2
19 17 3244 98 SHA 2x M6 "
2% 60 6631 98 SHA 2x M6 15
28 160 11815 98 SHA 2x M8 32
38 325 44929 98 SHA 2x M8 38
4 450 5797 98 SHA 2x M0 84
48 525 91158 98 SHA 2x M2 145

Fortsetzung auf néchster Seite
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Klauenkupplungen RINGFEDER® GWE Z5106.1

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

GroBe o5 26 o8 Q9 (910 | @12 | @14 | O15 | O16 | ©18 | ©20 | @22 | @24 | @25 | @30 | @35 | @40 | ©44 | ©48 | @50 | @58

Nm
14 37 44 59 6,6 74 88 103 | 11,1 | 18
19 126 17 17 17 17 17 17 17 17 17
2 2 34 40 43 46 51 51 60 60 60 60
2 55 65 69 I 83 92 102 m 116 139 162
38 66 m 82 88 99 10 121 132 131 165 192 279 47
42 139 149 159 179 198 218 238 248 298 37 397 446
48 233 262 292 3 350 364 437 510 525 525 525 525 525

Biegekritische Drehzahlen fiir Zwischenwellen (Betriebs-Drehzahl = Biegekritische Drehzahl / 1,4)

GWE Z5106.1
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Klauenkupplungen RINGFEDER® GWE Z5106.1

Erklarungen
dy;domin = Min. Bohrungsdurchmesser dy/do H = Stor-Durchmesser T = Uber’[ragbares Drehmoment bei
di;domax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/dg Hz = Einbaulange Dampfungsmodul angegebenem Ta
d1kidokmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu Cm :',\I'Aor:ionssteife Verlangerungsrohr pro
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Nabenkante eer
H = Harte des Zahnk
dik;dakmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/dg K = Abstand Wellenachse - es arte des cahnkranzes
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Klemmschraubenachse Dag1 =Gewinde
Cq = Geflhrte Lange in Nabenbohrung K1 = Klemmléange Ta1  =Anzugsmoment der Spannschraube D1
D4 = AuBendurchmesser L3min = Minimale Lange der Zwischenwelle
Ds = Durchmesser Verlangerungsrohr Lamax =Maximale Lange der Zwischenwelle
Bestellbeispiel

Baureihe Bohrungsdurchmesser | Bohrungsdurchmesser | Lange der Zwischenwelle Zahnkranzharte Zahnkranzbohrung Weitere

GroBe d4 da L3 (optional) V dpz (optional) Angaben

GWE Z5106.1-14 8 10 1000 64 SHD 85 *

) Bei Wahl einer anderen Shoreharte sind die detaillierten technischen Angaben zu den Zahnkrénzen zu beachten. Siehe Kapitel ,Klauenkupplungen
RINGFEDER® GWE Technische Beschreibung® im Product Paper & Tech Paper ,RINGFEDER® Klauenkupplungen®
* PaBfedernut

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWE Z5106.1
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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