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Konkrete Sicherheitshinweise und ve

In der folgenden Betriebsanleitung werden konkrete Sicherhe
Zzu vermei denden Restrisiken beinm BetesieelRedds i Ge& k¥ethedbehinmadv
Gefahren f¢r
T Person
T Produk
f Umwel t

en
t und Maschinen

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Symbole soll en
auf merksam machen!

Das wichtigste Zi el der &Sriicmh,e rFheeri st osthd msweeh 8sdee b ezsu evhetr hdi nder n
jeweils verwendete Symbol kann den Text des Sicherheitshiny
daher i mmer vollst2ndig zu | esen

Di eses Symbol wei st dar auf hin,
Persone@achomen ist. (Lebensgefahi
Di eses Symbol weist darauf hin,
Handverl etzungen zu rechnen i st

Di eses Symbol wei st dar auf hin,
durch hei Ce Ober filstcchen zu rech

Di eses Symbol warnt vor Gefahre
beeintr@achtigen oder Explosions

[¢]

B PP

Tabell |l ¥er wendete Symbol e

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei4
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1 Al l gemei nes

Urheberrecht

An allen DokumentationenRinmgf ebdeelrrS&R ngsnnaitsusri adre,rGrrd H mMaR P T)
die Sie mit diesem Produkt er WRdrebrehna | htaebne nR Bobdeenr, ahnadter wei t i g
das Urrheecbhetr. Ohne ZustRPhhgndededi Esemdokumentati onen weder

zug2nglich gemacht werden noch in anderer Weise missbr2uchl
I nnerbetriebliche Verwendung

Das Unt erRPethemetnat t et | hnen aussdhlciheClVieadwedida nignmerrbetri eb
Dokumentati on.

1.1 Vorwort, all gemeine Hi nweise

Di ese MamtdagBetri ebsanl ei t ungHasnod slp alnhnneeinn rhiecl hfteunn,g dsiiec htezr ,
sachgerecht und wirtschaftlich zu nutzen. Wenn Sie die Hiny

werdere:S
T die Zuverl 2ssigkeit und die Lebensdauer der Bremsanl age
T Gefahren ver mei den,
f Reparatur und Ausfallzeiten vermei den.

Diese Anl eitung muss SMa¥ Aauwnndg sPep a rMotnitraggrebei ten verf ¢igbar se

von jeder Per samgegvwed redstenweurnddlen, di e Arbeiten an der Bremsan
Di eHagdspanneinrichtung ist nach dem Stand der Techni k wund
sicherheitstechni schen Regeln gebaut. Dennoch k°nnen bei ur
fal schem Einsaltei Gedrmdhrleenbdnprrdes Benutzers oder Dritter bzw
der Maschine und anderer Sachwerte entstehen. Der Herstelle
Ank¢gndi gungen nderungen zur Verbesserung der Produktei gens

BeachtemeSi alirreser Betriebsanleitung auch unbedingt die jew
Vorschriften und Regel unge zur Unfallverhgnding | hres Lande
Unfallverhg¢gtungsvorschrift

T des Bergwer kes,

T der Bergbeh°orde,

1T der Bergbaubechiasgendesemnderer zustandiger BG.

n
en

Lesen Sie auch die Betriebsanleitungen der zum Betrieb e
Bei spi el vormoGetrri &efe.deEer, wusw., aufmerksam und sorgf 2l
eventuell auftretendiet FdamgeAr tbeivtorbe&gi nnen.

r fc
ti

111 Besti mmungsgem2Ce Verwendung

War nhi nwei seowieen® &i cher hei t sshiinndwezius eb egaecnin®t G n .

Di eHamdspanneinrichtung ist ausschli-e€tdich f ¢r insat z
Festsetzei Kreitahetnkmptarnf °rderern zu verwenden.

Eine andéae¢bdehi naBiesnguethzeinnndge gi |t als nicht besti mmungsgem?
Zur bestimmungsgem?2Cen Verwendung geh°rt auch das Beachten
und die EinhaltunogddWartongehe¢edomnisezi-ierhtuemmrgwsavelieseund di e
MaCgaben der r eMoervsacnhtrei nf tAeTrE. X

Di e MaCnbhhegen i m Verantwortungsbereich des Betreibers und
Anl age nachzuwei sen.

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1
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Al l gemei nes @

F¢r Sch@den, die aus einer nicht bestimmungsgem2Cen Ver wenc
Hersteller nicht Das Risiko tr2mgtdehtRROmM der Anwender. Er s
festgel egten technischen Anforderungen entsprechen. Dies i ¢
gew2hrleistet, da sie einer sta2andigen Qualit2atskontrolle wur

1.1.2 Hi nwei se und Vorschriften f¢r den Eins
explosionsgef2hrdeten Bereichen

T Die mdwxi Mberfl 2chentemperatur der Bremsbel 2ge und der
Wert von 150AC (250AC kurzzeitig) nicht ¢berschreiten.

1T Der Nachweis der Erw@rmung der Bremsscheibe [/ Bremsbel @
installierten Anl age ist duArlhagenz Erfriglchere.or |/ Betrei be

1T Die-BEaQmusterpr¢fbescheinigungen und die gegebenenfalls
Abesonderen Besti mmungenfi sind zu beachten.

1T Die g¢ltigen Errichtungsbesti mmungen sind zu beachten.

1.2 Al l gemeine Sicherheitshinweise

121 Arbei tent#dandlepannei nrichtung

GEFAHR!

Stellen Sie bei all en Arbeiten an der Anl age s dass s
Arbeitsmaschine im Stillstand befinden und ein fen unt

werden kann.

122 Schutz vodedr dbel en

WARNUNG!
Drehende Teil e, wie zum Beispiel die Bremssche d freil
bauseits durch entsprechende Schutzvorrichtung en Ber ¢

123 Schutz vor Wa&rmestrahlung

VORSI CHT!

Je nach Ei Rahtbéaltl ebmder Anl
Temperaturen von bis zu 150AC
treffen, um das Ber¢sghren der

ge ist an der Br 2i be
Zu rechnen. Es s Jebener
remsscheibe zu v ern

a

B
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124 Umgang mit ¥l en und Fetten

ACHTUNG!
Bei Umgang mit ¥

| n Fetten und anderen chemis ubst anz
geltenden Sicherh i ft

e )
eitsvorschr en zu beachten.

Haut kontakt: |[L2ngeren und wiederholten Kontakt m°gl
Kerperstellen nach Kontakt mit Seife U
We¢ hrend der Arbeit Hautpflegemittel vd
Eventuel | ©°Slchheugtz®kn ckiiglaang tragen (zum
Schutzbrille).
H@nde nicht mi Petrol eum, L°sungsmitt

Augenkontakt JAugen mit reichlich Wasser sp¢l en. Bei
aufsuchen

Verschluckeniln keinem Fall Erbrechen herbeif¢ghren.

Umwel t : Die Umwelt kann durch Betriebsstoffe Q
in Luft, Boden oder Wasser gel angen.

SicherheitsdiSie enthalten AngabenUrnfuad |@aeansvien d ke ihtug
beim Hersteller angefordert werden.

Tabe2 | d&mgang mit ¥l en und Fetten

125 Lagerung, Transport, Mont age, ~c ~"o7ntag
ACHTUNG!

DiBransporteinheiten, Baugruppen-oaddcar Mbinmmzglet e 1d bei
Demont agearbeiten sorgf2ltig an Hebezeugen und uf nahme
Tragkraft zu befestigen und gegen Kippen zu sichern.

Sie k°nnen dBawvtheifla¢ | ealdwer verletzt oder get°tet werden. \

geeignete Lastaufnahmemittel

Sol | t eHadnides ptaznnei nri chtung an anderen Teilen bzw. Anlage im
transportiert werden, so sind sie @gegdge€r)meauharnwihgdchzenSch2der

Lastgufn_ahme

Abbildungansportei

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei1
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ACHTUNG!
Lasthaken ausschlieClichH&gdsdann&ianspbttundeb t.
Keinesfalls zus?2tzliche Lasten anh2&ngen.
Zur Erhaltung der Qualit2at bzw. der Erreichung einer m°glic
folgende Lageeibredu magluthngre:n
T Lagerort: trocken in einer geschlossenen Hall e
f Lagertemper2a0tAud :bi s +40AC
1T Lagerdauer maxi mal 12 Monat e

1.26 Per sonal

Das mit T2tigkeiten an der Bremsanl ag
und insbesondeirtleimett deamt Kaei Bei d

e e beaiuftragte Personal

n er

anerkannten Regeln der Technik eianubbk
e I

A ei

Mont age und Demont g
kéni sBesandeds bei C
en Sicherheitsbestir
tslehrbrief f¢é¢r Hanc

pneumati schen Anl agen sind di spezi e
i st die aktuelle Version des Sicherh
127 Betrieb, Wartung und I nstandhal tung

War nhi nwei seowieen®&i cher hei t sdhiimdved s eb gaeamftCe n .
F¢é¢r den Betrieb g-alntdedndiad | Siea hhert luenigtssv or sc hr i f

Dieses Ger?at wurde mit Schutzeinrichndngendaus et. Ver
Umbauten &m@armsdpearnntezi nri chtung k°nnen die Sicherl reintr?
Genehmi gumR Tdiuchcth vorgenommen werden. Dies gilt auch fg¢r di

Steuerung.

ACHTUNG!

Das Produkt darf nur betrieben werdenenwesnbowae hani sct
el ektrischemnndi ¢ hber waicthangsorgane vorhanden un tionsf:
Regel m2Ci g, mindestens jedoch einmal pro Monat, 1 st das Pr
Sch2den, Ri sse und Br¢che, Vers¥hhuuinrdngorfsnishe sdhneele Fett
pr¢fen. Gegebenenfalls ist die Anl age sofort still zu setze
sichern. Er sat zt RiPITee sntigesleeng tdeem tveocnhni schen Anforderungen e
Dies ist bei Ori gi nalner sdaat zstieei leeinn eirmmnsetr2 ngdei ggeelne Qual it @t skon
unterliegen.

Zur Durchf ¢hrung von InstandsetzungsmaCnahmen ist eine der
Wer kstattausf sghrung unbedingt notwendig. Schwere Verl etzung
Todesfol gen k°sinceme+alnedi thsachgerechter Verwendung, Bedienung
Reparatur resultieren.

Vor der Wiederinbetriebnahme sind alle zus?2tzlichen Mont age

128 Vor hersehbare Fehl anwendung

ACHTUNG!

Beim EinsHamdsdgpanhei nri chd unghtiesn,-Hehashsugdhneet n 19
entsprechend der Bremsschei bendicke ausgew?2hl t und f ¢
i st.

Siehe hierzu LieferpapiHama spderneTynprd rcsha htuinlgd (8Snl bt z=2 i1 cke de
Bremsscheibe =15Dintnk e dSe3r0 Bremsscheibe 30 mm).

1.29 Umwel t schut z

ACHTUNG!

Bet r-uelds Hi | fsstoffe sowie Austauschteile m¢gsse s sich
wer den. Ei nschl2agige, | andesspezifische Vorsch sind z
Fetteandeden chemischen Substanzen sind die fg¢ es Proc
Sicherheitshinweise und Vorschriften zu beachten.

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Seis
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1210 Rest gef @2hrdung

Um die genannten Restgef&2hrdungen zu vermeiden, sind die er
Sicherheitsanwei sungen dieser Betriebsanleitung zu beachter

Di eser Abschnitt enth?&lt eine Zusammenfamstsung von Restgefal
F

Lagerung, Mont age, Betrieb, Wartung und Reparaturarbeiten
Mechani sche Gef2hrdungen:
T Quetschungen oder Scheren zwischen den beweglichen Tei
Umgebung
T 1 berdehnen und Abrei Cen von Kmbdkdsn tumd Schl 2uchen. Abgl
Bremskraftgebers.
T Unzureichende Standsicherheit
El ektrische Gef2hrdung
1T Besch?2digte Leitungen oder Bauteile

Gefahr durch Ausbawl RegelSkee@eses:

Ein Defekt in der Logik des Steuerkreises.
Eine St°rung oderSBesehRdéeigseyg kKasn zu gef2hrlichen Sit
der Anl age f ¢hren.
Thermi sche Gef2hrdungen:
T Verbrennungen durch Kontakt mit hei Cen Teilen. Z¢ndung
Gef2@ahrdung durch zeitweiliges Ausfallen von Schutzeinrichtu
T Zeitweiligesh&tehéienrvoht $Songen oder | berbr¢gcken von Steld
o] a .,
bei Reparaturen oder Wartungen kann zu Quetschungen ode
fe¢hren.
Gefahren durch die Gesamtmaschine und der Ausfal/l el ektrisc
Ener gi e simidc ivtoemr Eder Gesamt maschine durch entsprechende Ma
ber¢cksichtigen und in seine Gef2hrdungsanalyse aufzunehmer

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1
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1.3 Al l gemei ne Angaben
Di eHamdspanneinrichtung wurde entwickelt -und gebaut fg¢r der
Festsetzeinrichtung an Kettenkratzforderern und Hobel anl age
Das Gerat entspricht:
- den mitgel-KemfdemnkiEtGrtusnegren zu den Komponenten,
- den Vorschriften f¢r explosionsgef2hrdete Bereiche nach
i stddnprUnhagke nsatz, Ger®tegruppe |, Kategorie M2, geeigne
ATE-Kennzeichnu|CEE&I M2 Ex h | Mb
Hersteller: Ringfeder Power Transmission GmbH
(Aschft siehe Deckbl att)
Benennung: t#Handspanneinrichtung P1000 Pos.
(ATEXnf or m)
Produktidenti f|Typenschil d
(Pl atzierung: oben auf der Abdeckung
Technische Dat|Gewicht: ca. 55 kg
f é¢AAntriebsl ei stungen: Bis 1000 kWw
Arbeitsdruck: max. 60 bar
Bremsbackentyp: B
féeér Bremsschei bendickeni(S15, S30
Bremssciiei ben Ab 400 mm
Z¢ndschutzart na8h: EN | §cikonstrukti v
Umgebungstemperatur: 20AC bis +40
Ei nbaul age: beliebig
Mi ndestdruck: -
Maxi mal druck: 60 bar
Weitere Angaben: siehe Anh?2ngg¢
Lieferumfang: 1 StHantdzspanneinrichtung, kpl
1 St. Momd aet ri ebsanl ei tung
1 St. Konformit2tserklrung HSE
1 St. Anl ei tunPg sdesi owmesrshcahuatl eerer s
CopyrRRD®@3 Schutzvermerk nach
Tabed | &l 1l gemeine Angaben
MBAt®D1556HSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltméeax: 1
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14 Ger2tebeschreibung

141 Konstruktiver Auf bau

(siehe auch -@eb566nULUEBEY TZ
Di eHamdspanneinrichtung mi 2) Boreesnisezhatn gem (Vgeesne.n tAlbibc.h en
T tHandspanneinrichtung mit

f Handrad (1)
T Féhrungsbuchse (2)
T Druckanzeige (3)
T Druckspindel (7)
T Druckbg¢chse (8)
T Positionsschalter (9)
T Schaltfahne (10)
1T Bremszange (4) mit
1T Halteplatte (5)
1T Bremsbackensatz (6)
10 9 8 <) Grenzmall 7 2 1
-
c | s
ll /
([ - o :

900 (@@

Abbi lXduHgndspanneinrichtung mit Bre

Di e Druckanzei @e i(Ptos¢gb8r, é&bma Schmweinkviemgchraubung

aus:

an der

Druckb¢chse @PoxdaBti éAibtb.. Der Gr2edztakbgegch¢$¢®onsei i, gAbund

die Schaltfahn2f¢cPhoasngsbuchlslensei tig) bilden die Fun
ti#Handspanneinrichtung.

Di eHagdspanneinrichtun
Bremsbacken (2Posiné, dA
Hal tepl att e 2)( Pwisr.d 5mi tA

g i st mi2 deerl eBirkd ngs zvaerr geu n(dReans. .
bbh Spannstifte an den Bremsza
bdber nicht dargestellten Haube

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Seit]
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142 Arbeit swei se des Systems

Di eHamdspanneinrichtung ist ein Haltesystem mit manuel |l er E
Das System wirkt im Regelfall auf der schnel]l |l aufenden Sei
Getriebe. Die GetriedbteigdbemistetdiuemgHDleteé wifdl usng der Gesamtanl

Di e Abb3izledwgng den vol |l st 2Han gema mud ibrani dletrun g.
Di e H°hel tdeekrr aHat bzw. das Haltemoment wird @&urch Drehen des
und der innenliegendep. Spindel (Pos. 2, Abb.

i
An der hydraulischen DB)uckammr edgre de&msHal3t,e Adrhbent proportio
Druck [bar] abgel esen werden.

Die Haltekraft wirkt ¢ber3)duaedZdegedarme pRPoOestiédégtAibbBr emst
(Pos. B8), aAbfb.di e Bremsscheibe. Piadikaltt aplsathuéeé h@EPRgang5deAbb
tsHandspanneinrichtung und als Widerlager fg¢r die Reaktionstl
Die Einstellung ddeeHBbteemonimeaohes Betriebsiverh?2l tni ssen ent
wird nach dem Diagramm (siehe Anhang: ABremsschei bendi agrar
Di agramm zeigt den Zusammenhang zwi schen 3lemdabkbgel esenen Dr
Bremsscheibendurchmessers und der Gr°Ce des erforderlichen

vorhandene System.
Die GrenzmaCanzeige signalisi erutstdaerd aretrs Brreemtsebradere nV edbrzswe. h |
der Bremssched)be (siehe

3 Grenzmall 2 1

Abbi l3Jumgbeit sweise
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1421 Antrieb

In der Spindel f ¢ dr umg (dAoes .Spli,d)dledb § Poasr. QRel Adért . Der Antri
wird manuedds ¢thaendr add) ( Pesri 2beAhbb.

QE
Durch Drehen des Handrades g¢tPmst BemAlspi ndel hub der Druck
eingeschl ossenen Hydraulikfl ¢ssigkeit und die oberen Lagerrg

4, AMpbvergr°Cern ihren Abstand zueidhahdengi eDiteaHsl tepl atte
Drehpunkt fg¢r die bdé)genarme (Pos. 4, A

Abbildumgptrieb

1422 Hydraul i kanzeige

Di e hydraulische Dr u8)kawizred gdeur(cPlo sei n ,K®Alblbenmanometer gebil
dem I nnenraum der DrudbkbwyerhsBiendemsund®,z Aibdpt den proportiona
entstehenden Druck an. Di e hydr &uliisstc hzeu rD rbuecsksaenrzeenn ge ( Pos.
Abl esbarkeit drehbar gestaltet.

“:H ~

Abbil®HumMygdraul i ka
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1423 Bremszange

Die Bremszange wird durch ®&) es @wingeephliaatnita |({PR)oss.. 12, AAbbbb..
gebil det. Die Bremszange dient zur ®&ufumahmeirder Bremsbacker
i bertragung der Haltekr2fte vom Spindelantrieb auf die Brer

O] (O
/' \2

s
s

y r
7
Z /

/

Abbi l@umBg emsz

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei 14




HSE P1000 Pos. “% RINGFEDER

Al l gemei nes @

1424 Posi tionsschalter

Der Positionsschalter besteht auwp dewm Podeéet i Babaslcthfadhmee ( Pc
(Pos. 2), WAbd .dient zur Anzeige der Offenstellung der Bremsz

AbbildumPpsitionsschalte

ACHTUNG: Unf al | geftaehrrv edrusracghe nSc h a l

Der Positionsschgl tuemrd (dP@®s .Sch,al AMba.lsn en d( Rves k sZ, 5 0
eingestellt, dass bei besti mmungsgem2Cem Betri Schalt
tHandspanneinrichtung voll st2andig gedbfefrngeetoridsnc.t cuas Schal t s
Steuerung ausgewertet werden.

Ver@anderungen an der Schalgifrad nreur( Piors . RPTk Aprbache mit
durchgzghir en.

Kontrolle der korrekten Einstell ung vuvwmd PScshatlitofnashsncenal t er (
(Pos. 2Z): Abb

Der Positionsschdgl tuemrd (dRtefsashcihea ABssi 2d Kbbrekt eingestellt
wenn bei voll stHadidg paahfei meti ehttung di e7) Schal 6f mimne ( Pos.
cber den Schaltpunkt des P@)sirtagtnnsschal ters (Pos. 1, Abb.
El ektrische Kenngr°Cen: Anschl ussbel egung:

max. Schaltspannung = DC |[Klemme 13 und 14 = Schlie

max. Schaltstromst2rke = |[KIlemme 21 und 22 = ¥ffner

Tabe# | €l ektrische Kenngr°Cen Positionssch:

ACHTUNG!
Betriebsanleitung (siehe Anlage) beachten!

1425 El ektri sches Schaltbild Positionsscuvunalter

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Seits
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13 21
W ;
14 2

Schnell auslssend 1NO+1NC Ab b i |RIUrEd ekt ri sches Schalthbil
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15 Bedi enung

Zum Halten der Kette wird di2eb eBsrcehnsizeabnegne,, ewineg eusnettezrt . Kapi t el
Dazu wird der ScBhruetnesdzeacnkgeel n ai unf ndaehrmier elrag h Kwipe | ungs
ausgeschwenkt und die Bremszange mittels der Schieberiegel

Dann wird die Kette mit einer Kettenhaltevorrichtung fest ge
dem AntriebskanadospabDnei hzi chtung hat dabei die Aufgabe, die

Antriebsmotors zu begrenzen, zu halten und auf eine definie
Di eses definierte Aufl egen beim Spannvorgang ist von besonc
(Verschmut zunmg oldeagi nferddaut die definierte Krafteinstellung
Beim Anfahren des Motors werden schlagartig hohe Kr2fte in
Dadurch wird die Kette ¢(ber i hre L2nge | osgebrochen

Beim Spannen der Kette ist es zweekm®€mg die Vorspannkraft
El ektromotorA aufzubringen. Dazu i st es erforderlich, Vor o
mit ca. 0,8 bar je 10 kW Antriebsleistung zu halten Hi er dt
Massenkr2fte wirkungsvoll begraeamitk, deBn&pdasnendi, e erw¢gnscht
verbunden mit -Hfefre KAtLfo scherre ckhet t e, verl oren geht.

Den Antriebsmotor einschalten.

(Das HandtrHadc disegprantnzezi nri chtung nach rechts drehen, bis die
ausgefahren ist.)

Keine zus?2tzI|li BbdneHahgl umdrDrehung des Handrades der
t#Handspanneinrichtung verwenden!

Den Antriebsmotor abschalten.

Danach wird die definierte VoHapasapangeienmigeBtehdgtvoli aidelimt i
entspannt wird, bis der Wesrtt, ddeerr Dirbuecrk adni zee ibgeel geergreebi ecnhetn Ke't
Spai#n agramme gew?hlt wurde. Bei EH a red scthaemn edii rersiecsh tWermrdg s wi 1
wi ederum Abl ockgefahreni.

Di e Kette kann nun -Blahdbpanokgehahcbkbhengteerl 3angert bzw. eir
werden.

ACHTUNG!

Arbeiten an der Kette d¢rHandspanhei nAbcbckogeght r tz
abgeschaltetem Antriebsmotor ausgef¢sghrt werden

Nach dem Eink¢rzen oder VeiHahngepmamneemr Ketht & nw & otr 51 C |
vol |l kommen entspannt.

Di eHamdspanneinrichtung ist nach Gebrauch auszubauen und ge
Die SchutzeinrichtumBgemsahwber zKmpBBleus gsiesli nKll appdeckel
einzuschwenken und zu verriegeln.

Die h2aufi g angeiwaunedrtset oNtemtmh cMi ens chal t eini sutnd danr n
unzweckm?2Cig

ACHTUNG!

Die Spannkraft sollte bei polumschal tbaren Motouren yrunds?at
wer den.

ACHTUNG!

Die eingeleiteten Kettenkr2fte k°nmen sich im f des k
Kettenhaltevorrichtung bis zu 50 %swvermi eaidez unl @ der k
Kettenkraft ist dementsprechend zu verdoppel n, g e s amt
Kettenvorspannung zu erhalten Dgékebhgeldert &ee v meur ehkr aft
cberschreiten. Diagramme als Hilfsmittel zur Besti mmung der
an der hydraulischen Druckanzeige sind als Anl age beigefg¢gt

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Seiti
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151 Abl esebeispi el der Diagr amme

Di e Diagramme sind zweite
Anzeigewert (hydraulischae

i Di
a
I m unteren Diagramm sind d

l'ig aufgebaut. I m
Dgestkalnlztei ge) von
ie Kettenkrafte b i ne
Abl esebeispi el

HSE P1000O0, Kette -B8ixI1Br7ei Kettemmasgdser = 531 mm und z
Getriebe¢gbersetzung i = 39, Brrme, msAsnczhed igleedr duwcrke emedsOs ebra r

Kettenbandvorspannung = 1150 kN

===f== D 750

—e—D 700
2600 - L]

ja-" e ==--- D B850
I "
‘Er o " —3¢— D 600

- i ]

=1 = —mmgrem D 550
1

= — g g

1500 —1
Tl
/__,)K’ e [~ } —e—D 500

A
P S = /55'/

i -
4+ -
= 5 - - iF \ .

X Lt s D

= :
Pl o =" ,—“r

e

1000

Kettenkraft { kN )

-H\

N
N
\
3

y
I\

\‘4
\

\
\

2

3
3
1

Bremsscheiben-
durchmesser

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Anzeigedruck am Hydrostar ( bar )

Abbi l"umdl| esebei spiel der Diagra
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152 Berechnung des Anzei-Beddsp&enaenndecht m

Di e Diagrahmaeddeanneinrichtung P1000 dienen zum Ermitteln
Druckes zu einer vorgegebenen Kettenkraft.

Zur genaueren Bestimmung des Wertes, oder zur Besti mmung de
ABremsdi agrammii aufgef ¢¢hrten Kette, an der hydraulischen Dr
rechneri sche Methode zur Besti mmung deckd&anzeigedruckes der
erl 2utert

F = geforderte Kettenkraft [ NJ

T, = Teil kreisdurchmesser des Kettenrades [ mm]

ic = Getriebe¢bersetzung

OG = Wi rkungsgrad des Getriebes

BS = Bremsschei bendurchmesser [ mm]

k = Anwendungsfaktor P1000 [N/bar] = 859,6 N/bar

p = Druck an der hydraulischen Druckanzeige [ bar]

. i

N - f[bar]

Bei spielrechnung anhand @®&e:ss Diagramms (siehe Abb.

F = 1150 kN
T, = 531 mm
ic = 39 (entspricht 39:1)
Q = 0,9 (entspricht 90%)
BS = 600 mm
k = 859, 6 N/ bar
t -
n tht th—_4o bar
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153 Berechnung des Haltemomentes an der Br

Zur Besti mmung des Hhdntdespwanmemdaiersr ideehrt treg P1000 wird nachf ol
rechneri sche Methode erl &utert.

Mb r= Hal t emoment an der Bremsscheibe [ Nm]

BS = Bremsschei bendurchmesser [ mm]

p = Druck an der hydraulischen Druckanzeige [ bar]

k1l = Anwendungsfaktor 1 P1000 [Nm/bar] = 828,81 Nm/ bar
B = Bremsbel agh°®he P1000 [ mm] = 92 mm

0ol — [ ]

Bei spielrechnung anhand d)es Diagramms (siehe Abb.

p = 40 bar

BS = 600 mm

k1l = 828,81 Nm/ bar

B = 92 mm

b &i °o h ¢ = 8354 Nm

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei 2
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2 Mont age

21 Al Il gemeine Sicherheitshinwei se

War nhi nwei se spevin®C Si cher hei sshidnwai beagbhme@g.

Nur sauberes Hydraulik°l als Betriebsmedium ve n.

211 Anl i eferzustand

Di eHamdspanneinrichtung wird vom Hersteller komplett mont i e
Transportschotz ausgeliefe

Beschaadigungen durch den Transport sind zu vermeiden.

212 Kontroll e vor Montagebeginn

ACHTUNG!

Zur I nbetrieHdamattsneandeei nzi chtung muss die Druc ge mit
bef¢llt sein. Auf ei nwandf rTeriaenns pZourstt abneds ci hs?t d izqui ms. b el udr o

sind zu ersetzen.

22Vorbereitung

Haube mit Bajonettverschl ¢ssen

(si ehe QAbrbeecht e H21 fte)

Di e iSechheri egel 1AQPoan der ABbems hawlse sind aus i hrer
Arretierungsposition zur ¢ck zHa nsdcshpiaenbneen .nrH ¢écrh tduenng EHisnts adtezr d e
Verschlussdecké&él) cRogslizh Alberr denlDr ewlkmpurzkit (Pos. 3, Abb.
schwenken. Durch Linksdrehen -dasdd#Hpadnaidesi €cifuned sndhkamne
dann in die vorgeseheneBrHamgkgRlnsy. die) AKugprpl ding s
Bremsscheibe gesteckt und mit denl Qbeairdreent i Secrhti enwbeerrdieengel n ( P

Haube mit Schraubenbefestigung

(siehdaQAbb.nke H21 fte)

Die Schraubenl1@Pasd MuytAkbrnl()( Bdsn.d 8,0sAlwbu. schrauben. F¢r de
Ei nsat zZHadhears ptaznnei nri chtung i st derlQVesresicthlliucshs diebcekre Id e(nPos .

Drehpunkt (P®swed, zAbbchwenken. Durch Linksdrehen des Handr
tiHandspanneinrichtung und kann darKmpipn -Bdhigensvharuggees ehene Hal t
(Pos. 40 Aglbler die Bremsschei be gestecktl@nandanit den Schraul
Muetn (Posl) 6veAdbbhraubt werden.
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(Vorbereitung)
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23 Einbau -Hleerdsstgannei nri chtung

Zustand in

Di eHamdspanneinrichtung wird im ge

AbH.}] der KuBppelmsrhgasu ble,

°ffneten

(ARopbs.e i ngef ¢hrt .

Bei dem Ei nsHeatnzdesnp adnenre itnzr i cht ung i st darauf
den Zangeonar Beemgscheibe fluchten.

befestigt und | assen

ACHTUNG!

sich durch 1| e

Ni cht auf den Bremsbelag schl agen.

Haube mit Bajonettverschl ¢ssen
(siehdlAbbke.cht e Seite)

Die Schieberiedgl duPach. d3 e Alabt apl
tsHandspanneinrichtung schieben und

Haube Smht aubenbefestigung

(siehdlAHdbd.nke Seite)

achten,

Die Bremsbacken si
ichte Hammerschl 2ge

dere (Pos.
arretieren.

Die Schraubenl)Pdsesrchbh, dAbbHaltéapl dere (Pos.

ts#Handspanneinrichtung

Di eeHamdspanneinrichtung

Kette in di8B8rkumshlawmes einzusetzen.

Die g¢nstigste Betriebsl age

Zur Anpassung-HeadWspaineei nrichtung
Gegebetndhrmigedr eht werden.
Di eeHamdspanneinrichtung ist ein wi

die Gez2hekiste.

ACHTUNG!

Nach dem AusHmaaud sdearnntez nri chtung

schiebeh) usnidcmétnMuttern

chtiges Werkzeug

KLapwidedlkel

der

Abb.

Abb.
(Pos.

i st Kett embianRepaeat auenn Spmnnen

i stBrleens hddah eManut dgea cthdre nKup
entsprechend

MBAt®D155MHSE P1000O0
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KupplBngmshaube -H&En ddbmannei nri chtung
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24 Bremsbackenwechsel

Der Bremsbackenwechsel i st not wendi g, wenn die Bremsbacken
haben oder Besch?2digungen aufweisen.

Neue Bbreecnksen besitzen eine Bremsbelagdicke von 10 mm. Der z
Bremsbel agverschlei C betr2gt pro Bremsbacke 7 mm, somit erc¢
von 3 mm. Bei Erreichen dieses Verschlei Ces m¢gssen die Brern
ebenso, rwebErnr ewviochen di eses MaCes groCfl&chige Zerst®°rungen
werden. Bei erh®°htem Bremsbel agverschlei ¢ ist auf die Besct
Bremsscheibe zu achten.

Anzeige Ver sc kHaenidGgraenmzed n(rtizeslethyng geschl os
GrenzmaCspitze zeigt auf Stirnfla@ache F¢ghrungsbuchse (gel be

Neuzustand Verschleilfzustand

Grenzmali

Grenzmals

Stirnflache
Flahrungsbuchse

Abbi lHan
Bremsbackenverschlei C

241 Demontage der Bremsbacken

Zur Demontage der Br ekasmhaskaemnenursrsi dhteung ausgebaut werden.
die Bremszange durch Dreh#lmandepaHardnadehtamgdemn ©%Zfnen. D¢
Ausbau erfolgt in umgekehr2t. é88re sRenirh eerbfemleg eEi wmibea ud e rDuu rcthe r

Her aus scdhelragSepnannst i flt3e a(ussi edheen ABobh.r ungen k°nnen die verschl
Bremsbacken ausgebaut werden.

Spannstifte
Abbi ldlingpannstifte
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242 Mont age der Bremsbacken
ACHTUNG!

Bremsbacken soll ten gr wmudgttaluischtnuwre rpear.wei s
Ni emals benutzte Spannstifte verwenden! Ersatz acken v
Verbindung mit neuen Spannstiften ausgeliefert
Der Einb#dlandespaimnnei nrichtuhgBesdlorligeabewi.e unter
Nach Montage festen Sitz der Bremsbacken und pl anparall el ec
Bremsscheibe kontrol |l i eHaemds pGaigeerteimmegn faaul sl bsa udeine utnzd
Bremsbacken durch | eichte Hammerschl &@ge ausrichten.
— S
Spannstifte
Abbi ldanBr emsbacken
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Sl nbetri ebnahme

War nhi nwei seowiean® &i cher hei t sshiinndwezius eb egaecnnt G n .

31, berpr¢fung und Einstellung Hal t
Nach dem sorgf2ltigen und-Hahadbgaeneehnea cHitabagu e < 4
Grundeinstellung ¢berpregft werden.

Weiterhin ist auf festen Sitz der Bremszange zu achten. Di e
der-Hardspanneinrichtung mit ihrer vollen FIl2che an der Bren

Die HaltekrafHaunhedmdmennt dB®] werden als Funktion des abgel
hydraulischen Druckanzeige [bar] nach den beiliegenden Brer

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei?i
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War nhi nwei seowiean® &i cher hei t sshiinndwezius eb egaecnnt G n .

41 Wartung

411 Definitionen zu Wartung und I nstandhal
(Begriffe nad@)Il EC 60079

Wartung und | nsEtianed skeotnebuennga:TP b hg&li ten, die ausgef¢sihrt werd
einen Gegenstand in einem Zustand zu erhalten oder i hn wiec
Anforderungen der betreffenden Spezifikation entspricht wunc
Funktion sicherstellt.

I nspekBiimen:T2tigkeit, die die sorgf2ltige Untersuchung eine
mit dem Zi el einer verl2sslichen Aussage ¢ber den Zustand ¢
Demont age oder, falls erforderlich,a@riadahmen, weiiesezumMemont ac
Bei spi el Messungen, durchgef ¢hrt wird.
SichtprERfmegSichtpr¢gfung ist eine Preégfung, belder ohne Anwe
Zugangseinrichtungen oder Werkzeugen sichtbare ehl er festog
fehl ende Schrauben.

Nahpr ¢ fEume: Pr¢fung, bei der zus?2tzlich Eehldem Aspekten der
festgestellt werden, wie zum Beispiel |l ockere Schrauben, di
Zugangseinrichtungen, zum Beispiel Stufen /[/falls erforderl:i
F¢r Nahpr¢gfungen braucht ein Geddeaurs ed asb | B ecthreirenbesi imiet tnelc ht g e
spannungsfrei geschaltet zu werden.

Detail peEgfhhendr ¢fung, bei der zus@tzlich zu den Aspekten dei
el |t

festgest wer den, wie zum Beispiel | ockere Anschl ¢sse, C
undoder, falls erforderlich, Verwendung von Werkzeugen und
sind.
1. Instandhal tungsmaCnahmen d¢rfen nur von bef2higten Pe
vergleichbarer Qualifikation, siehe TRBS 1203) durchge
2. Der Austommu<Kompwnenten daEfsatetmite@®Oregfonhben, die auc
f¢r den Ei-Bereizch mf Exi gegeben sind, das gilt auch f¢r
Schmiuemrd Hi |l fsstoffe.
3. Die GerateBeredchmrEgel mCig zu wartlheund zu reinigen
werden vom Betreiber gem®#C den Umweltbeanspruchungen v
4. Nach der Wartung und / oder Instandhaltung sind alle d
Hi nwei se wieder in die urspre¢gngliche Lage anzubringen.
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412 War t ung -Hhewrd stpz2annei nri chtung
(si ehe War tHianngdsslpiasntnee ithnzr i chtung P1000 Pos.)

In regel m2Ci gen AbstandenBrsd msds adh eei Bea re neswfa c\keerns cummdut zung, a
Rost sowie auf Verschlei ¢ zu kontrollieren. Der zul &2ssige
wer den.

Auf gl eichm2Cige Abnutzung der Bel&2ge ist zu achten. Di e Br

regel m2Ci ddabdmg®tramge Zu reinigen.

n
Die Bremsschei bendicke darf das zul 2ssige MaC nicht unter sc
Bremsscheibenfl&chen d¢grfen keine starken Riefen, Einl auf sy
Ri efen in den Bremsscheibenfl¢ohed, 8¢;mmemi ehnhee maxs acnfat ei Te e
Di eHamdspanneinrichtung ist auf G&ngigkeit zu kontrollierer
St2rkere Verschmutzungen und Anbackungen sind zu beseitigen
Das GesamtsyMedhnvembais awrft er suchen, gegebenenfalls sind Ansc
nachzuzi ehen.

ACHTUNG!

Beim Austausch von Bauteilen nur zugel assene O l'teil e
Bei nicht behebbaren M2ngeln muss das System a uscht
Keine zus?®tzIlichen Hebel =zur Bedienung und Drehung des Hanc

tiHandspanneinrichtung verwenden.
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413 Medi umdruck pr¢fen und einstell en
Die hydraulische DruéBakamingemufPosn el hgethblmauten Zustand gep

Durch Rechtsdrehenendesi tlandradBsemelgacken auf di e Bremssche
wirkt der Kolben auf die ¥l kammer derlBhy dDreaul¥il dahuerk Dr uckar
kann somit an der hydraulisdBbemnDback amhgeil gesaenPaver den.Abb.
Wird kein Druoaksak¥geidMagthi men2b c¢c8T @8mm] Gs pad Eachgef ¢l |t

werden.

Hi erzu ist die Abdeckung zu demohbi deen und der Stopfen (Pc
Wi nkelverschraubiljhge r(dPwssz u 3¢ h rAeodh e e hislkgang e | 12 mm) .

Danach wirdhecund® sEmg des Handrades so | ange ¥I nachgef ¢l |
dem Rdes Ei nf ¢dnsttahtzensnschli eCend wird delry Verschlussstop
wi eder fest eingeschraubt und die Abdeckung montiert.

Baut sich kein Druck auf ist der Wartungsvorgang zu wieder/

Al [P
J

Abbi ldunBruckye¢b

414 St °rung und Abhil fe

St°rung Abhil fe

Bremsbacken ver sBremsbacken wechseln

starke Bremsbel g-Di e Bremsscheibe ist auf Ri efenbi l
-Di mensionierung des Haltesystems ¢

Tabedt | &t °r Abdiwrdae

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei 3
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42 Reparatur und Revi si
ACHTUNG!

Reparatur und Einstell arbeiten

hi nausgehen, d¢rfen nur im Herstel

Eine fachm?®nni sche |

Fremde Eingriffe in

ver@andern und zuRRDhhebti mbken, zuvuomertretenden

fé¢éhren.,

43 War nhi nwei s

ACHTUNG!
Nur sauberes Hydraul

Nur neue Dichtungen

nstandsetzung

on

Beww Psobdokt 2

t
|l erwer k v

bzw. Reparatur

>

k an

das Aus
n wer de

n nur Y

die Anl age k°nneschmaféenUmstanden die v

e

i kol als Betri

ver wenden.

ebsmedium ve

Gel °ste Schraubenvegrtbivnodru nl gnebne turni beebdnianh me i n

Nur Original bremsbel
beschaadigten Bel 2ge

2age verwenden
verwenden.

44 Si cherheitshinwei se

441 Al |l gemei nes
ACHTUNG!

Bei ArbeitHandspdeneinrichtung

Ni emBt sck beauRfesucntel @gtfenen.

GEFAHR!

Zugketten, die unter Spannung stehen, k°nnen
cberschreiten. Dadurch &@&f8enegeS?tescWwWawedener Be
ni emals ¢(ber deren Bel astungsgrenze Arbeiten
ver mei den, bei einem m°glichen Kettenriss,
beteiligtesPedresnonGeerf acdhrenbereich fern

Setzen Sie erforderliche Schutzsysteme, wi e

45Ent sorgung

Die Entsorgung der Verpackung und
Landes, in dem das Ger 2t installdi

e

und nur mi

muss die Anl age

der verbrauchten
rt erfol gen.

wi rd,

> >

M@ ngel n

>

neuen
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Legende zur Wartungsl i st @
Legende zur Wartungsliste
In der Wartungs!|liste werden ef ovlegrewnedned ekur z z
Begriffe|Bezeichnung i Kurzerl 2uterung
Tatigkeit Tatigkeit Kurzbeschreibung der durc
Zei chnungsnufZgNr. Hi nweis auf die Herstelle
ent nommen wurden b&ew.2 thHi n
Zei chnungen
Betriebswert |[Betriebswert |Den Betriebswerten werden
Kurzzeichen vorgesetzt.
Nennwert NW Nennwert fg¢r Messwerte.
Oberer Betri ¢OB Maxi mal zul @ssiger Wert i
di esem We rStc hidsdti gauinrge un wah
Oberer Einst{OE Maxi mal zul @ssiger Wert n
etc., sind ber¢gcksichtigt
Unterer BetriuUB Mi ni mal zul 2ssiger Wert i
di esem Wert ist eine Sc.h?
Unterer EinstUE Mi ni mal zul @ssiger Wert n
etc., sind ber¢cksichtigt
Hi |l fsmittel Hi Il fsmittel Hi nweis auf Hilfsmittel b
Bemer kung Bemer kung Hi nwei s auf Vorlgredeelhwied.rs
Wartungst2atigkeiten.
Ter min Ter min Termi nangabe des Herstell
Ohne Angaben sind die Vor
des Betreibers macCgebl ich

Tabett | eegeMha taunrgs !l i st e

MBAt-D155HSE

P1000O0

P 02s5.D02:3 Slt méhealx :
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Wartungsliste

“ RINGFEDER
174

%RlNGFEDER Wartungs-HaatepamneinrichtungTypt HISEOMs zRonsg.e Seite:
Pos.|T2tigkeit [/ Pr¢gfdBauart Betriebswert Hil fsmittel Bemerkung Pre¢efinter
1.0 |[Messung [/ Pr¢fung
1.1 |[Bremsbelagdicke f{Typ: ABAf NW = 10 mm MessschieberDer zul2ssige Bel agwersctlreitG echggl Monat

UB mm gleichm2Cige Abnutzung der Bel 2g
Bel2ge paarweise tauschen.
1.2 |BremsscheibendiclfS15, S30 NW = 15 bzw 3|MessschieberfUB darf nicht unterschritten wer{3Monate
UB = 13 bzw 2
1.3 |[Bremsscheibenrief OE = 0,5 mm Visuell e KonOE darf nicht ¢berschritten werd3 Monate
1.4 |Hydraulische Drud siehel. 2 Maschinen?©l 12 Monate
3,5 Grad E
1.5 |[Bremsbacken wechgTyp: ABAf NW = 10 mm Treibdorn UB darf nicht wunterschritten werlbei Bedar f
UB=3 mm D = 9 x 120
Ringfeder Power Transmi g W ;
A artungsliste
D6 823 GUMLt ddtWe rHBes e n bSetrrga Ce - g_ -
Tel +49 (0) 6078 9 t#Handspanneinrichtung mit Bremszange
Mai | sales.iinighedei.ona Typ: HSE P1000 Pos.
Tabet | Wartungsliste
MBAt®155MHSE P1000 Po05..D2;3 Sltafthadx: 21 Sei 31
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“% RINGFEDER

Wer kzeugliste

F¢r Mo-utnageVartungsarbeitenmnawbfodoégemidedd®er &meu

Bezeichnung Gr °Ce Hau{tr wendungszwec
I nnensechskant sch|SW12 -¥l nachf ¢l lung Druckanze
Ringschl ¢ssel SW2 4 -Montage Bremszange an d|
Ringschl ¢ssel SW36 -Montage Bremszange an dl
Treibdorn D9 x 120 -Bremsbackenwechsel
Schl osser hammer

Tabe8 | ®%Wer kzeugl i ste

MBAt®D155MHSE P1000O0

P 02s5.02;3 Sltrmméax: 1

Sei 34
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Anzi 2

ehdrehmoment Schraub @

Anzi ehdrehmoment f¢r Schrauben

f¢r Durchgangsbohrungen
mit folgendem Drehmoment angezogen

Anzi ehdrehmoment f¢r Schraubenverbindungen
(tSzt andard gRIM®ICt IVIDAi e 2230) :

Verschraubungen und Sackl ®°

Schraubengr?©°| M4 M5 M 6 M8 | M10l M1 2 M16] M20] M2 4| M30|] M3 6
Anziehdrehmo| 3,0 5,910, 25 49 85| 210 425 7300145260
Tabet | Anzi

ehdrehmoment Schrauben

MBAt®D155MHSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltraéheax: 1 Sei 3§
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174

1 2 3 4 5 6
Pos. | Menge | Einh. Benennung TZ-Zng.-Nr/TZ-SteKl.-Nr. TZ-Art-Nr.
Handrad,kpl. 160 000 007 322
1 1 Stick [P1000
mit Befestigungsmaterial
Hydr. Druckanzeige, kpl. 160 476 080 063
2 1 Stiick |0-60bar
einschl. Mutter u. Schneidring
Schutzabdeckung, kpl. 160 000 007 323
3 1 Stiick |P1000/P315
mit Befestigungsmaterial
Griff,kpl. 160 000 007 324
4 1 Stick [P1000
mit Befestigungs material
Bremsbacke,”"B",P1000,515 160 000 007 321
B 2 Stiick |einschl. Spannstift,heliblau TZ-007321/ES
Bremsbacke,"B",P1000,S30 160 000 010 699
6 2 Stiick |einschl. Spannstift,orange
Halter mit Schaltfahne 160 000 015 458
7 1 Stiick [zum Grenztaster
P1000
Grenztasterkonsole,kpl. 160 000 015 460
8 1 Stick |BC-PS1222.5.31
P1000
Deckel,kpl. DEOQ 000 015 489
9 1 Stiick [fr HSE
Bemerkung:
| Datum Neme | Benennung:
|eearb. [07.12.2012  [pi Ersatz- / VerschleiBteile
Cepr. 107122012 OR Handspanneinrichtung
HSE/P1000/60/Positionsschalter
|Ersatzteil- Index
Stiickiiste Nr.: TZ-015567/ES a
a 3332 07.10.2013 | pj |F-Zng. TZ-015567/E Art-Nr: Blatt 1
Zust. | Anderung Datum  |[Name JUr.5t TZ-015567/ES EVT 000 015 567 1Bl
FB-04-08-01
MBAt®D1556HSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltméeax: 1 Sei 31
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Ausf x X XEQr-Nr . :

“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

AQinosGt adt -He Ws erSbterragCe

TY@AXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XX XXX XXXXXXX

. Ser iNen :

CEEDIM2 Mb
TFR: ATEX65Z6
Gewi cht: k g
X X X X Baujahr: xx.

MBAt®D155MHSE P1000O0

P 02s5.D02:3 Slt méhealx :
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Bremsdi agr amm

“ RINGFEDER
17

Seite:
Handspanneinrichtung P1000 e
Kette 34 x 126 Kettenrad z = 6 / Getriebelibersetzung i = 28
Teilkreis& Kettenrad d = 488mm
Druck / Kettenkraft
1000
AT FIA AT &
3 ] A —E—-D750
900 . - /é -
~ -~ —8— D70
800 2 el -
A A X »?’ K —-%—-— D 650
00 - )/ ’?// +/ /’+ | e —%— D60
] E ] - Jé/ l, —e—— D 550
2 600 T s % = /Jl
< it o —e— D500
£ 1 N b | -
£ 500 - )E'ZZ B// = - = —-&—— D450
c i o
% i A1 A —a— D40
x 400 et - /I!
X -
o KA .
- L~ @«
= %* S
W &% A 5 %
200 o
L é g
s
100 ot " / - @3
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 80
Anzeigedrnuck am Hydrostar (bar)
350
i -
/- yd e
7 E —B-—D 750
300 7 i =
i - -] o —&— D700
/’: - ’* A D50
250 ~ ¥ - -
i e - " —e— D 500
£ o -
] 5 . ~—~-@— D 550
—~ 7 7 —
z 200 v o - /l!/
=z ~ > —6— D500
=
E 7 ra P -
; . o —-&~— D 450
Z 150 L - 4
A ! — = — —A— D 400
5
g
£
£
1=
2
2
]
@
£
@
@
10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar ( bar)
Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
MBAt®D1556HSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltméeax: 1 Sei 3¢
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17

Seite:
Handspanneinrichtung P1000 e
Kette 34 x 126 Kettenrad z =7 / Getriebelibersetzung i =28
Teilkreis& Kettenrad d = 567mm
yig /E] —~8-— D 750
-~
ZI/" EI/ A —8— D 700
A /[ -
3 3 ] ~—-—Dss0
v O O
L~ - 9 —%— D600
- X
1000 - 'Bj = ‘// — - D 550
X A &
- i 1 & D 500
E DU I |~
~— s o /.r
z /[gr" fx///x/_’,f“ 4 = ——&-— D450
= w -~ _—
g ‘ ;// /L):: /);i’f //gf/ ot & — & D40
o |~ ’ s
b, EEssaswenn
- u - .-
. sﬂ?— AL : | &
’%3”’ _/,A"'ti:/lr/ ucl_,
2
e o 25
o 58
o £
ES
Q=
& 3
0 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 80
Anzeigedrnuck am Hydrostar (bar)
500 -m
/ [ ~-3—D780
|~
/,--" X —8— D700
400 - —
/ e g < DB
& " /
- -~
= T - —— D600
/' f/ /,/
P ',x" P ——B8-— D 550
300
— — -
2 - // < /./'/ —e— D50
= / - & B
& - -
x A = L - ——te— D 450
_.“.!f ’..-/ ZI{/' //" | d A
3 - & A // /
200 = = —&— D400
/ -~ o
- 8
- £
£
100 g
2
g
o
oW
0
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar ( bar)
Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
MBAt®D1556HSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltméeax: 1 Sei4d
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Bremsdi agr amm 14

Handspanneinrichtung P1000 Soite:
Kette 38 x 126 Kettenrad z = 7 / Getriebelibersetzung i = 39
Teilkreis-@ Kettenrad d = 567
Druck / Kettenkraft
2000 = -8 D 750
d Iy
| 3 —s— D700
HPES
/ /E — 7 == D 650
1500 ] T — % Do
- _,J( /;(/ &
il r . e D 550
/L - o b I
— rz—‘/ /ET ul T /33 e— D500
Z /”:J ./;( el i /‘
= — /’( /w 5 —F === D 450
< 1000 - = s
g A /Ei/ 7Y A /0/ - | & —apaoo
[~ ;o e -+
LA S S D =
X AL X ] . =l
K- el el
500 = g
£ @
8 bt
e @ E
£ES
= g4
)l I s3] 'S
0 ' T
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar ( bar )
700
’./ ——8-— D 750
',/’ N
600
e D 650
—— D 500
500
—-— D 550
—e— D 500
Z 400
z ——a— D 450
=
g T
£ - —a— D 400
2 -
c 300 -
x - p
—/ .r"'"
- A o
o f“ a
A 8
200 S g
g 4 e 5
g e - -é
e 2
- 2
o
12
ez}
£
|
s}
5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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17

Seite:
Handspanneinrichtung P1000 e
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Getriebelbersetzung i = 16
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
Druck / Kettenkraft
1000
—&-— D 750
900 ]
1~ —e— D700
i 1
800 VI
E"/ ,Eﬂ/ X -3¢ D B50
700 = < el —%— D800
b A= § —oe D5
i k | N —e— D50
= e =
% — T —&— D450
% e —a&— D40
x 1 —
S
g5
23
g
2<
gL
oS
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
350
—B-— D750
300 1
 —EB—D70o
" N
e D 650
250 - X
-~
- - —se— D E00
ul i @ D 550
— - - "
g ™ =
z - - e —6— D500
E - X
E s - ’J”/ — A —&—D450
& 150 T = =
3 — — —&— [ 400
-
- e o
% B - &
100 — el 8
- - " E
2 i = = 5
- " B E
" o
" %
£
@
&
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
MBAt®D1556HSE P1000 Po02s5.D2;3 Sltméeax: 1 Sei4i
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Bremsdi agr amm 14

Handspanneinrichtung P1000 Seite:
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Gefriebelibersetzung i = 21
Teilkreis-@ Kettenrad d = 531mm
Druck / Kettenkraft
B —s—D7m0
-
]
/u = #] —8— D700
1000 " El EE/ ——%— D 650
|~ -
,uf/ .ﬁ/ X X —»— D600
|~ -~
d ,Ej/ = ‘(/ 4 ——e— D550
i - ‘</ 1
= - "/Ei/_;‘)( LT -9 ) —e— D500
X - X A
- - . A—
E 4 ,.--’ﬁi/' B P | A& #—— D 450
= L~ = L
5 ] 6 /)(/’,A’-r /0/__/”—’ | A —a—Daw
2 A e |4
’3{ ~ A 1
L AT A §.
= L
= L w
- /A/ 5@
] @2
E =
gL
m B
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
400 o ~—E--D750
—
—B8— D700
350
= X ——DB50
-
£ = —— D 600
300 —f &
= o ——D5%
~ P i I
250 = = — —e— D50
z . —
z A —&—D450
- ] —
g 200 =
F ol - Y. Yl ] —&— D400
] — —
150 = —
= . 5
= ¥ el - 5
- ) = @
- = @
100 < _— E
= r = £
S
- - 3
T — E
Z - 3
50 o E
e g
] 13
@
0
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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Bremsdi agr amm 14

Handspanneinrichtung P1000 Seite:
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Gefriebelibersetzung i = 24,4
Teilkreis-@ Kettenrad d = 531mm
Druck / Kettenkraft
1500
— ——&-— D 750
= —8—D 700
g
L
% ——%—DB50
"_,E] /E/ -
o XK —=— D600
1000 = e =
_ - [ % ] g ~e—D5i
= E K R
= i 1//53/,,-’3 “'ii, | & —e—psw
E] v & i)
E _ ,/E /,-/’ /‘If/f/ | D450
5 4 " = o
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g ot k- L
I T2
?.;T:" A é 2
25
oS
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
500
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—B8—D 700
400
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300 |
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£ T T & = e D 450
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-~ e
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150 F— /é/ 5
- @
£
= £
g
100 E
-~ g
. =}
[}
2
2
= £
4
=
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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Bremsdi agr amm 14
Handspanneinrichtung P1000 Soite:
Kette 38 x 137 Kettenrad z =6 /[ Getriebelibersetzung i = 28
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
Druck / Kettenkraft
B —B-Dp70
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1500 -
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Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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- Seite:
Handspanneinrichtung P1000
Kette 38 x 137 Kettenrad z =6 /[ Getriebelibersetzung i = 33
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
Druck / Kettenkraft
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[Anlage zur:
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TZ-015567/MB
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12.07.2013
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Bremsdi agr amm 14
Handspanneinrichtung P1000 Seite:
Kette 38 x 137 Kettenrad z =6 / Getriebelibersetzung i = 39
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
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- Seite:
Handspanneinrichtung P1000
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Teilkreis& Kettenrad d =531mm
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