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Konkrete Sicherheitshinweise und ve

In der folgenden Bekonk&bsamel S&itheghwetdénnwei se gegeben, ul
Zzu vermeidenden Restrisiken beim Betrieb des Ger2ates hinzuy
Gefahren f ¢r:

f Personen

T Produkt wund Maschinen

T Umwel t

Die in dieser Betriebsanloelilteunn gv ovre ranelnedne taeunf Sdyineb oSiec hser hei t
auf merksam machen!

Das wichtigste Ziel der Sicherheitshinweise besteht darin,
jeweils verwendete Symbol kann den Text des Sicherheitshiny
dahmhei mmer vollst2ndig zu | esen!

Di eses Symbol wei st darauf hin,
Personen zu rechnen ist. (Leben
Dieses Symbol weist darauf hin,

Handverl etzungient .zu rechnen

Dieses Symbol wei st dar auf hin,
durch hei Ce Oberfl2chen zu rech

Dieses Symbol warnt vor Gefahre
beeintr@achtigen oder Explosions

B PP

Tabelll ¥er wendete Symbol e

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Seid4
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1 All gemei nes
Ur heberrecht

An allen DokumentationenRimhngfedeer SPgwat uTr @es miF$s s iman

die Sie mit diesem Produkt er MRdArebrehna | htaebne nR Bobdeenr, ahnadter wei t i g

das Urheberrecht. OhneRPZi¢srtfiemmudige sdeerDoFkiumeant ati onen
mi ssbr&uchl

zug?nglich gemacht werden noch in awaerdem. Wei se
I nnerbetriebliche Verwendung
Das Unt erRPetheretnat t et | hnen ausschlieClich die innerbetriebl

Dokumentati on.

1.1 Vorwort, all gemeine Hinweise
Di ese Mamtda®Betri ebsanl ei t un gHasnod slp al nhnneeinin ¢ Hieelmf,t eunn, g
sachgerecht und wirtschaftlich zu nutzen. Wenn S

werden Sie:
T die Zuverl &ssigkeit und die Lebensdauer der

T Gefahren ver mei den,

1T Reparatur und Ausfallzeiten vermeiden.
Diese Anl estddndi ooubgi WAdao AdumdgesRepar aturarbeiten verfg¢ighb
von jeder Person gelesen und angewandt werden, die Arb
Di eHazdspanneinrichtung ist nach dem Stand der Technik
sicherchrenitsscheen Regel n gebaut. Dennoch k°nnen bei

Leib und Leben des
werte entstetene De
Verbesserung der Pr

fal schem Einsatz Gefahren fg¢r
der Maschine und anderer Sach
zur

Ank¢gndi gungen nderungen
Beachten Sie neben dieser Betriebsanleitung auch unbedi
Vorschriften und Regelungen zur Unf al Ihveerrhhegintttuisng | hr es
Unfallverh¢gtungsvorschriften

T des Bergwer kes,

T der Bergbeh©°rde,

1T der Bergbauberufsgenossenschaft oder anderer
Lesen Sie auch die Betriebsanleitungen der zum Betrieb
Bei spi 6t v odvoa,orE Ferderer, us w. , auf merksam und
eventuell auftretende Fragen bevor Sie mit der Arbeit

111 Besti mmungsgem?2Ce Verwendung
Warnhinwei se gem2C, sowie Sicherheitshinweise

Di eHazpanneinrichtung ist ausschlieGuhdh fg¢r d
Festsetzeinrichtung an Kettenkratzf©®rderern zu
Eine anddaer¢i;bdehi naBiesnguethzeunndge gi It als nicht besti mmungsgem?

Zur besti mmungsgem? Cen c\e rdvaesn Bieragc hg eem® rdti eswrer Bedi enungsanl
und die Einhaltungdd®artiusgehkédiongungiemt ebrevza lelheu nugnsdw ed isee

MaCgaben der r eMoervsacnhtreinf tASTrE.X

Die MaCnahmen |
Anl age nachzuwe

dsi e

ie die

(

Hi n\

Bremsanl age

unsac
Benut zers
r Herstell
odukteigen

zustandig

sorgfalti

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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F¢r Sch@3aden, die aus einer nicht besti mmungsgem? Cen
Hersteller nicht. Das Risi ko tr2agt allein der Anwender.
techrinsdmf orderungen entsprechen. Dies ist bei Originalers
einer sta2andigen Qualit@tskontrolle unterliegen.

1.1.2 Hi nwei se und Vorschri
Berei chen

T Die maxi male Oberfl2chehftgmpendtder d8&reBsemale

explosionsgef2hrdeten

ften f¢r den

Wert von 150AC (250AC kurzzeitig) nicht ¢ber

T Der Nachwei s der Erw2r mung

installierten Anlage ist durch
T Di e -BEaQ mursptre, f bescheinigungen
Abesonderen Besti mmungeni sind

Bremsscheibe
den Errichter

und die gegeben

Zzu beachten.

1T Die g¢ltigen Errichtungsbesti mmungen sind zu

1.2 Al l gemeine Sicherhei

t shi nwei s

121 Arbeiten -Handl®panmrzei nrichtung

GEFAHR!

Stell bri Sael en Arbeiten an der Anl age sicher,
Arbeitsmaschine im Stillstand befinden und ein
werden kann.

1.22 Schut z vor drehenden Teil en

WARNUNG!

Drehende TeiBled,s pwied zim Bremsscheibe und freil
bauseits durch entsprechende Schutzvorrichtung

123 Schutz vor W&rmestrahlung

VORSI|I CHT!

Je nach Einsatzfall im FaBrédmsscld berumdl dagree

beachten.

e

Temperaturen von bis zu 150AC zu rechnen. Es s
treffen, um das Ber ¢¢hren der Bremsschei be zu v
MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x : 2
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124 Umgang mit ¥l en und Fetten

ACHTUNG!
Bei Umg ¥dgenmi tFetten und anderen chemischen Sul n sind
geltenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Haut kontakt: |[L2ngeren und wiederholten Kontakt m°gl
Kerperstellen nach Kontakt mit Seife (
W& hr elred Arbeit Hautpflegemittel verwe
Eventuell ©°lbest®ndige Schutzkleidung
Schutzbrille).
Hande nicht mi t Petrol eum, L°sungsmitt
Augenkontakt Augen mit reichl i cahn dWNaweremrd esrp ¢A uegne n rBeeii

aufsuchen.

Verschlucken:i{ln keinem Fal/l Erbrechen herbeifg¢ghren.
Umwel t : Die Umwelt kann durch Betriebsstoffe Q
in Luft, Bodeagrelahgre nWasser
SicherheitsdéiSie enthalten Angab,enUrnafuad |Gensvien d ke ihtug

beim Hersteller angefordert werden.

TabeZ | d&mgang mit ¥l en und Fetten

l25Lagerung, Transpembnt Mget age,
ACHTUNG!

Die Transporteinheiten, Baugruppedeodédlonikdgeel sind be
Demont agearbeiten sorgfaltig an Hebezeugen und uf nahme
Tragkraft zu befestigen und gegen Kippen zu si

Sie kdmumerhf 8Blalueredd e schwer verletzt oder get®°tet werden. V

geeignete Lastaufnahmemittel.

Sol | t eHadnides ptaznnei nri chtung an anderen Teilen bzw. Anl age im
transportiert werden, e sSicrhd deine (gaigre Bemes@h @&di sSd ©° Ce) zu s

Lastaufnahme

AbbilMdunifg ansportei

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Seit
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ACHTUNG!
Lasthaken ausschlieClichHapdspgaenn&@ransphbttundeb
Keinesfalls zus?2tzliche Lasten anh?2ngen.
ZuEr haltung der Qualit2t bzw. der Erreichung ei iicq
folgende Lagerbedi ngungen einzuhalten:
T Lagerort: trocken in einer geschlossenen Halle
f Lagertemper20tAa :bis +40AC
T Lagerdauer maxi mal 12 Monate

126 Per sonal

Das miitgKkéi ten an der Bremsanl age

beauftraigte

und insbesonderel-mett deade KadgeneMontage und Demon

anerkannten Regeln der Technik
pneumati schen Anl agen sind die

i st die akt uelclhe r\heeristisdne haedsr i feSi

127 Betrieb, Wartung und

einzuhal ten. Beso
speziellen Sicher
feé¢r Handwer ker

|l nst andhal

War nhi nwei se gem? C, sowi e Sicherheitshinweise
F¢r den Betrieb g-alntderndiad | Sieatherttuenigtssv or schr i f
Dieses Ger?3t wmedarmchtB8obgen ausger-gatef. oWer?
Umbauten #mandsespanneinrichtung k°nnen die Siche
Genehmi gumRdg Mdiuachcth vorgenommen wer den. Dies gilt aucun

Steuerung.

ACHTNG!
Das Produkt dar f nur betrieben

Regel m2 Ci g, mi ndestens jedoch einmal pro Monat, 1 st
Sch?&den, Ri sse und Br¢che, Verschmut zung (insbesondere
pr¢fen. Gegebenenfalls ist die Anluaggtee sNouftozrungs tziu |z u
sichern. Er sat zt eRiPITee smit¢gsesleeng tdeem tveoecnhni schen Anforderungen
Dies ist bei Originalersatzteilen i mmer gegeben, da i
unterliegen.

Zur Durchf ¢hrung von | mstiasndsdtnzu desgmaACrbahme angemessene
Wer kstattausf ¢¢hrung unbedingt notwendig. Schwere Verl etzuncg
Todesfolgen k°nnen -and hachgesecheerheVMéeswendung, Bedi enung
Reparatur resultieren.

Vor der Wi bdahmebetndeall e zus?2tzlichen Montagesicherungen

wer den, wenn al
el ektrischemnn8i ¢lher waicthangsor gane

vorhanden un

128 Vor her sehbare Fehl anwendung

Personal

tage
nder s

heitsbestir
einzuhalte

tung

ACHTUNG!

Beim EinsHamddpanhei nrichtung i st -Mamdugarmeiarc

ent sprechend der Bremsschei bedndei cBkee nesusscgheew 2bhelntc

i st.

Siehe hierzu LieferpapiHama spdermn el ynprda rcsha huinlgd (aSnl ov
Bremsscheibe 15 mm / S30 = Dicke der Bremsscheibe 30

1.29 Umwel t schut z

ACHTUNG!

Bet r-iumlds Hi | f
wer den. Eins
Fetten und a
Sicherheitsh

sstoffe smgwisenAsdstedss cshtcdielre und ut
chl2gige, |l andesspezifische Vorsch
nderen chemischen Substanzen sind
i nwen szuume@dadbbtrechri fte
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1210 Restgef2@2hrdung

Um die genannten Restgef&2hrdungen

Zu vermei den,

Sicherheitsanwei sungen dieser Betriebsanleitung

sind die e
zu beachte

Dieser Abschnitt enth?2lt eine Zu sdanemebnefia sTsruamgs pvoon ,Rest gef 2

ngen oder Scheren zwischen den beweg

rarbeiten

|l ichen Tei

Katbhelt ei tuend Seh |z

Lagerung, Mont age, Betrieb, Wartung und Reparatu
Mechani sche Gef2hrdungen:
T Quetschu
Umgebung
T | berdehnen und Abrei Cemclvem.
Handspanneinrichtung.
T Unzureichende Standsicherhe

Thermi sche Gef2hrdungen:

it

T Verbrennungen durch Kontakt mit hei Cen Teilen. Z¢gndung
Gef2hrdung durch zeitweiliges Ausfallen von Schutzeinricht
Zeitweiliges Fehlen von Schutzeinrichtungen oder | berb
o. 2.
bei Reparaturen oder Wartungen kann zu Quetschungen od
féehren.

ch die Gesamtmaschi

Gefahren dur
ind vom Errichter der
hti

Energi e

s
ber¢cksic

ne und idsecrheAusf a
Gesamt maschine du

gen und in seine Gefahrdungsanal yse

| elektris
rch entspr
auf zunehme
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1.3 Al l gemei ne Angaben

Di eHamdspanneinrichtung wur deere nEiwin c&ted ta-lum dK gtetbarug p & pir
Festsetzeinrichtung an Kettenkratzf°rderern und Hobel anl age

Das Ger2t entspricht:
- den mitgel-KemfdemmiEtGRt ser kl @rungen zu den Komponenten,
- den Vorschriften fg¢r explosi onsgef/2Ehr d eAtTeEE XB e ruenidc he nach

i st fe¢r -Thegkei eaer, Ger2tegruppe |, Kategorie M2, geeigne
ATEKennzeichnu/CEE&QI M2 Ex h | Mb
Hersteller: Ringfeder Power Transmission GmbH

(Anschrift siehe Deckblatt)

Benennung: t.Handspanneinrichtung P1000O0
(ATEXY nf or m)

Produktidenti f|Typenschil d

(Platzierung: oben auf der Abdeckung
Technische Dat|Gewi cht: ca. 55 kg

feéer Antriebsl eistungen: |[Bis 1000 kW

Arbeitsdruck: max. 60 bar

Bremsbackentyp: B

f ¢Brremsschei bendicken: S15, S30

Bremssciiei ben Ab 400 mm

Z¢ndschutzart na®8h: EN | Scikonstruktivy

Umgebungstemperatur: 20AC Dbis +40

Ei nbaul age: beliebig

Mi ndestdruck: -

Maxi mal druck: 60 bar

Weitere Angaben: siehe Anh2ngq
Lieferumfang: 1 StHantdzspanneinrichtung, kpl

1 St. Momd aBet ri ebsanl eitung

1 St. Konformit2tserklrung HSE

Copyright tz 2009 Schutzvermerk nach

Tabe3d | &l 1l gemei ne Angaben

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Seiie
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14 Ger @t ebeschreibung

141 Konstruktiver Auf bau

(siehe auch -@e8c@9alLBpY TZ
Di eHazdspanneinrichtung mi 2) Boreesnisezhatn giem (Weesne.ntAbibchen aus:

T tHandspanneinrichtung mit
Handrad (1)
F¢éhrungsbuchse
Druckanzeige (
Druckspindel (
Druckb¢chse (8
m
5

(2)
)
)
remszange (4) t

Hal teplatte (
Bremsbackensatz (6)

3
7
)
i

)

E I N R

8 3 Grenzmalk 7 2 1

<e

000) ©o®
P

4
5/ e
: oHo
o o
S\
L —J

Abbil2ZduHgndspanneinrichtung mit Bre

Di e Druckanzei @e i(Ptos¢gb8r, é&bhea Schmweinkwviemgchraubung an der
Druckb¢chse @PoasdamBti Arbtb..

Di eHazdspannegi nirsitc hmiuun der BrempzgelgenkiPosvedbuAdben. Die
Bremsbacken (2Posiné6,dAbbh Spannstifte an den Bremszangenar:r
Hal tepl att e ?2)( Pwisr.d 5mi tAbdber nicht dargestellten Bremshaube v

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Seiti
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142 Arbeitsweise des Systems

Di eHamzdspanneinrichtung ist einigdang.esystem mit
schnell

Das System wirkt im Regelfall auf
Getriebe. Die Getriebe¢gbersetzung
Di e Abb3izledwgntg den voll

Die H°he der Haltekraft bzw. das
und der innenliegende’

An der ydraulische
a

r
d
h n

Druck [bar] abgelesen werden.

N n&ieilredalet(Pos.
DB)u ckkaamrz ed ggre d ePm sHa I3t,e Mdrhent proportio

der

beeinfl usst

st aHhan fgsema rAud ibrarui dretrun @.
Hal t e mo me n3)
2,

Abb.

manuel |l er E

|l aufenden Sei
somit di e Hal

wird durch Dr e

Dikal tekraft wirkt ¢ber d3)e udhangemardme a(nPdbxe.f es,t iAkke.n Br e ms |
(Pos. B8), aAbfb.di e Bremsscheibe. Pididaltt aplsatAiué h@Rgang5deAbb
tHandspanneinrichtung und als Wi derlager fg¢r die Reaktions|

Die Einstellung ddenHalfemdemehieben Betrieibsverh2ltnissen e
wird nach dem Diagramm (siehe Anhang ABremsdiagrammfi) vorge
den Zusammenhang zwischen dem abge8) eséemen Druck [bar] (Pos.
Bremsschei bendurchmessers [ mm] und der Gr°Ce des erforderli
vorhandene System an.

Die GrenzmaCanzeige signalisiert den entsprechenden Verschl
der Bremsscite)be (siehe

3 Grenzmaf 2

Arbeitswei

S €

Abbi

| A un

MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x :
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1421 Antrieb

I'n der Spindelf ¢ idrtumyi € POmsi. nded) AMPesh.baz, gedba.ger t . Der Antri
wird manuell cber dad) Haetdriaab € iP.o s . 3, Abb.

Abbi ldumatrieb

Durch Drehen des Hanfdrades gtPost 8emAlSlpi ndel hub der Druck ¢
eingeschlossenen Hydrauli kfl ¢ssigkeit und die oberen Lagery
4, Mpbvergr°Cern ihren Abstand zueidpahdegi ebDiteaHal tepl atte
Drehpunkt fg¢r die Za#genarme (Pos. 4, Abb.

1422 Hydr aul i kanzeige
Die hydraulische Dr ué)kawizred gkeur(cPlosei n ,Kolblben manometer gebil

dem I nnenraum der Dr ué&kbwyerhtsien d ePro suam ko, iz tdibapt. a ldenaumprKr af t
entstehenden Druck an. Die hydr 8uliisstc hzeu rD rbuecsksaenrzeenn ge ( Pos .
Abl esbarkeit tédtehbar gest al

=
i

Abbil®umMgdr aul i ka
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1423 Bremszange
Die Bremszange wird

durc
gebil det . Die Bremszange dient 3y r
ekr?2

i bertragung der Hal't

fte vom Spindelantrieb

Apbfumadh meurd e r

h @) es Xwing echiaeg mta |(tP@&)E]. a tlt, e AbBo s .
Bremsbacker

auf die

O] O

/ A

.
/

N

i VA 4 i

- 7
j g @
74 /
/ /
rd L
/

© i
y
7 ¥ 4

/

), »
> L
/
/ / yd \\
/ \\.

1

2

Abbi l&lumBg emsz

MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x :

2

Sei 14

2,

Br er



HSE

P1000 “ RINGFEDER

Al |l g

174

emei nes

15Bedi enung

Zum Halten der Kette wird di2eb eBsrcehmsizeabnegne,, ewineg eusnettezrt .Kapi t el
Dazu wird der Schutzdeckel in der-BBeenmwmbaabgenauf nahme der |
ausgeschwenkt und die Bremszange mint teelnsgedearutSchi eberi egel
Dann wird die Kette mit einer Kettenhaltevorrichtung festge
dem AntriebskandspadDnei hzi chtung hat dabei die Aufgabe, die
Antriebsmotors zu begferiar,dertbti hakbter Kndfaueinzustell en.
Dieses definierte Auflegen beim Spannvorgang ist von besonc
(Verschmutzung oder Ver°lung beeinflusst die definierte Kre
Beim Anfahren des Motors wer dene seihd gaglagittiggt .hohe Kr2afte in
Dadurch wird die Kette ¢ber ihre L3nge | osgebrochen.

Beim Spannen der Kette ist es zweckm2Cig die Vorspannkraft
El ektromotorfA aufzubringenHaDagzpansei esi enfongevdizhspamneor
Der Vor spkanwidrrdu hi erzu auf ca. 25% des ben°tigten Drucks f ¢
nach k&pa#®inagramm aufgebracht.

Bei spiel:

si ethehl\er!lwei squell e konnte nicht gefunden werden.
Kettenbandvorspannwgng 1.150 kN

Ben°tigter Bremsdrd®Okbar

Empfohl ener Vorspand®Wdback (25% von 40 bar)

Hi erdurch werden die unerw¢gnschten Massemkre2fte wirkungsvol
erw¢gnschte Dynamik des Spannenf£ffe&thfiudeen Kmitt edemeALoskene
Den Antriebsmotor einschalten.

(Das HandrHad dsgranthnzi nri chtung nach rechts drehen, bis die
ausgefahren ist.)

Keine zu:m?tHelbiedheur Bedi enung und Drehung des Handrades de

tsHandspanneinrichtung verwenden!

Den Antriebsmotor abschalten.

Danach wird die definierte VoHapdspamgeiennigekt emhdgtyoi ideimt i
entspannt wird, bisider eWereti chear iBnycldaemzegber die beigegeb
Spa+#n agramme gew?2hlt wurde. Bei EH a red scphaemn edii rersiecsh tWermrg s wi r
wi ederum Ablockgefahrent.

Die Kette kann nun -Bendbpankgehamhckhengteterl 2ngert bzw. eir
wer den.

ACHTUNG!

Arbeiten an der Kette d¢rHandspanbei nAbkcbctkogeght r tz
abgeschaltetem Antriebsmotor ausgef¢¢hrt werden

Nach dem Eink¢grzen oder VedHlahngemamneéemrKetht @ ng & orzi cl
vol l kommen entspannt .

Di eHazdspanneinrichtung ist nach Gebrauch auszubauen und ge
Die Schutzeinrichtumgemsarnwiber zKkmpBeusgsisli nkil appdeckel
einzuschwenken und zu verriegeln.

Di e h2ufig angeiwaunedrtset Mleetnh oMioet or ei nsicihsal ten und dann halte

unzweckm2Cig.

ACHTUNG!
Die Spannkraft sollte bagirumdls@mgdhalht mantendeMolt len Stu
wer den.
ACHTUNG!
Die eingeleiteten Kettenkr2afte k°nnen sich im f des |
Kettenhaltevorrichtung bis zu 50 %stWer miiatideerzdnd. n der |
Kettenkraft ist dementsprechend zu verdoppeln, gesamt

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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Kettenvorspannung zu erhalten. Die eingeleitete Kettenkraft
icberschreiten. Di agr amme al s Hivlofrssmiatntneuln gz wrn dB eEd tnismhmed n gved & r
an der hydraulischen Druckanzeige sind als Anlage beigefg¢gt
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151 Abl esebeispi el

der

D

agr amme

Di e

Di agr amme

sind

zweiteilig

aufgebaut.

I 'm

Anzeigewert

(hydr auloins 6ive brudlkamgzsitgd ) tv

I m

unteren

S

n d

di e

Kettenkrafte

bi

oberen

Di agr amr

S

z

u

einem Anze

Di agr amm
Abl esebei spi el

HSE P1000, Kette
Getriebe¢gbersetzung

Kettenbandvorspannung

s3s%,r

1150

k N

B8ixI11B7ei Kevtemmasser
B=r e6ns0s cnhne, i bAenrzdeu rgcehdmeu ¢ k

531

mm und

===f== D 750

2000

=

—a—D 700

~=-3-- D 680

1500

P 1
-
]

—3¢— D 600

X
. /)(

===gr== [ 550

P

A

b

pr

} —e— D500

o

1000

Kettenkraft { kN )

-

A\
ALY
,‘\

|

A

—=-#r-- D 450

.
il

h

/A/

e

D 400

K

e

\._‘\

Bremsscheiben-
durchmesser

15

20 25 30 35 40

Anzeigedruck am Hydrostar ( bar )

45

AbbilHumMd!|l esebeispiel

50

der

Di

60

agr a
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152 Berechnung des Anzei-Bladdspk&enanndecht am

Di e Diagr a-mMmea schpearnnteza nri chtung P1000 dienen
Druckes zu einer vorgegebenen Kettenkraft.

Zur genaueren Bestimmung des Wertes, oder zur Besti mmung
ABremsdi agrammi aufgef ¢hrtebr Kok arrez eiage dweirr ch yrda cahufl d Isgcehrech d i
rechnerische Methode zur Bestimmung des Anzeigedruckes
erl2utert

F = geforderte Kettenkraft [ N]

T, = Teil kreisdurchmesser des Kettenrades

ic = Getriebe¢gbersetzung

o, = Wirkungsgrad des Getriebes

BS = Bremsschei bendurchmesser [ mm]

k = Anwendungsfaktor P1000 [ N/bar] = 859, bar

p = Druck an der hydraulischen Druckanzeige [bar]

. i

n T f[bar]

Bei spielrechnung anhand d)e:ss Diagramms (siehe Abb.

F = 1150 kN
T, = 531 mm
ic = 39 (entspricht 39:1)
o = 0,9 (entspricht 90%)
BS = 600 mm
k = 859, 6 N/ bar
i -
n i Rt T r—_40 bar

zum Ermitteln
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153 Berechnung des Haltemomentes
Zur Besti mmung des Hhdnt desmmamemdiensr ideehrt ureg P1000
rechnerische Methode erl 2utert.

Mb r= Hal t emoment an der Bremsschei be [ Nm]

BS = Bremsschei bendurchmesser [ mm]

p = Druck an der hydraulischen Druckanzei
k1 = Anwendungsfaktor 1 P1000 [ Nm/bar] =

B = Bremsbelagh©®he P1000 [ mm] 92 mm

b oI [ Nm]

Bei spielrechnung anhand dde:s Diagramms (siehe

p = 40 bar

BS = 600 mm

k1l = 828,81 Nm/ bar

B = 92 mm

b & 2 B = 8354 Nm

an

der
wird
bar]
1 Nm/ bar

Abb.
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2 Mont age

21 Al |l gemei ne Sicher hei

t shi nwei se

War nhi nwei se gem2@C, sowie Sicherheitshinweise sind zut
Nur sauberes HBg¢tdraebskkmedi aimsver wenden.

211 Anl i eferzustand

Di eHamdspanneinrichtung wird vom Hersteller komplett monti e

Transportschutz ausgeliefert.

Besch2digungen durch den Transport

sind zu

ver mei den.

212 Kontroll e vor Montagebeginn

ACHTUNG!

Zurbdtnri ebnaHmeddrantnzi nri chtung muss die Druc ge mit
bef¢llt sein. Auf einwandfreien Zustand ist zu n. Dur c

sind zu ersetzen.

22Vorbereitung

Ha
(s
Di

be mit Bajonettverschl ¢ssen
ehe&, Abbchte Halfte)

Ve
Du
vV 0

ge

Haube mit Schraubenbefestigung
(sieheéd, Abbnke H21 fte)
Di e

u
i
e Schieberie@elan Pber. -Blye pdbhba gls e
Arretierungsposition zurg¢ckzdHacocthspephbemei fFgircldeandgi nstatdeder
r
r
r
s

gesehene Hal t e rBurnegmsdhearu bKeu p(pB) ousp. b e4r,
teckt und mit den bei de8 @aochieebhenritegvelrdemPos. 1, Abb.

sind aus

i hrer

schl ussdeck®&l geliotsl.i 2h Albér. den 8Drveehg umnk ts o iPvwoesn k e8n. Abb.
ch Linksdrehen des Hddmdhrdasdpean n%fifnmreatc hdiumtg diinedl tkmann dann
dAibeb .Br emsschei be

Schr auben8)( Ruonsde rMu,t(tRb b8 &, nAlbd.oszuschrauben. F¢r den E

der-Hamzdspanneinrichtung ist der8) Veesthioabsgkheketde(PDsehRunk

(Pos. 8), wWebgp.zu schwenken. Dur ch
Handspanneinrichtung und kann dann

Muttern (P®sveBschbmrubt werden.

Linksdr-ehen

des Handr ades

i n -Blrieemsvhoarwglees ehene Hal t ¢
(Pos. 48) Albler die Bremsscheibe gesteckt8umdhdmit den Schraub
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Abbi | & urKg ppBruenmgssh au
(Vorbereitung)
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23 Ei nbau -Heewrdssgannei nrichtung

Zustand in

Di eHamzdspanneinrichtung wird im ge°ffneten
Ab®) der K Bpplmsmgsube (o sei nlg e fAdphbr.t .

Bei dem Ei nsHeatnzdesnp adnenre itnzr i cht ung
den Zangenar meneizbuer fBlruecnhstsecrh. Di e
befestigt und | assen sich durch
ACHTUNG!

Nicht auf den Bremsbelag schl agen.

Haube mit Bajonettverschl ¢ssen
(sieh&® Abébchte Seite)

ist darauf
Bremsbacken
|l eichte

Die Schieberie@elduwlrPels HaBt epblatd e dePos. 4,

tHandspanneinrichtung schieben

Haube mit Schraubenbefestigung
(sieh&® Abbnke Seite)

und

arretieren.

Die Schrauben9)( Rlousr.c h6 ,direbbHal t 8)plckeart e (Pos.

tHandepainrichtung schieben u®d smictheMwnt.t er n

Di eeHamdspanneinrichtung i st

nur
Kette in di®&rkempshlawmgs ei nzuse

z

u
t .

Die g¢nstigste Betriebsl age i siBrikeens hdhaibheManut dgachdearenKup
t entsprechend

Zur Anpassung-Heads padaineeti nrich
Gegebenheiterrgedreht w

Di eeHamdspanneinrichtung ist ein
di e Gez@hekiste.

ACHTUNG!
Nach dem Ausdsdmanud schearnntea nri chtung

ung

wi chtiges

K B)a pvwpideedcekre |'s ¢ bF

der

Wer kzeug

achten,
sind
Hammer schl 2ge

Abb.
(Pos. 7,

beierRepar SpameenamekKett enbze
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Abbi Il Hun
KupplBnesmshaube -H&Emnddbmanneaegi nri chtunag
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24 Bremsbackenwechsel

DeBremsbackenwechsel ist notwendig, wenn die Bremsbacken di
haben oder Besch@digungen aufwei sen.

Neue Bremsbacken besitzen eine Bremsbelagdicke von 10 mm.
Bremsbel agverschlei C betr2gt presiBhemsbhacRes7Tbmemsbdembgdec:
von 3 mm. Bei Erreichen dieses Verschlei Ces m¢gssen die Bret
ebenso, wenn vor Erreichen dieses MaCes groCfla@achige Zerst:¢®
wer den. Bei er h°ht em Baruefmsdbieel aBgevsecrhsacfhfleenihiitstund das Drehve
Bremsscheibe zu achten

Anzeige Ver sc Haeid@Ggraenmzee n(rtizzhtung geschl ossen):
GrenzmaCspitze zeigt auf Stirnfla@ache F¢ghrungsbuchse (gel be

Neuzustand VerschleiRzustand

Grenzmaf

Grenzmalf3

Stirnflache
Fuhrungsbuchse

Abbi |l @ n
Bremsbackenverschlei C

241 Demont age der Bremsbacken

Zur Demontage der Br eMasbaskaemnaenursrsi dhteung ausgebaut werden.
di e Bremszange durch Drehd#landepaHardnadehtamgdemu €Zfnen. D «
Ausbau er f kledqitr tiem WRmegéenf @l Beswhei dbenenEenbau. Durch
Herrausschl agen der 3Spamust idfene Bphireamg eAblk°®nnen die versch]
Bremsbacken ausgebaut werden.

Spannstifte
Abbi lHdungpannstifte
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242 Mont age der Bremsbacken

ACHTUNG!

Bremsbacken sollten grunds?&tzlich nur paarwei s etauscl
Ni emal s benutzte Spannstifte verwenden! Ersatz acken v
Verbi ndungn mSgamresut i ften ausgeliefert.

Der Einb#dandepannei nrichtunhgBegdtorligeabewmi.e unter

t

Nach Mont age fBersetnesnb aXiktezn duenrd pl anparalleles Anl egen der Br
Bremsschei be kontroll i eHemds gGemgrediemreindhatl g daws kta&uen und
Bremsbacken durch | eichte Hammerschl3age ausrichten.

o S

Spannstifte
Abbi |l d2nBr ecnksebma
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Sl nbetri ebnahme

War nhi nwei se gem2C, sowie Sicherheitshinweise sind z1
31, berpr¢fung und Einstellung Hal t
Nach dem sorgf2ltigen und-HhadbBganeehnencBinonbguT e =te
Grundeinstellung ¢berpre¢ft werden.

Weiterhin ist auf festen Sitz der Bremszange zu achten. Di e
der-Hamrdspannei nri chteungFlnticthei harnerdewrolBr emsschei be anliegen.

Die Haltekraft und damit das Haltemoment [ Nm] werden als Fu
hydraulischen Druckanzeige [bar] nach den beiliegenden Brer

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Sei?é
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4 Ser vi

War nhi

C

nwei se

e

gem2C, sowie

41 Wartung

411 Def i
(Begriffe

nitionen zu
nadfi)I EC 60079

ng und | n sEtianed sKeotnebu mga:t i o n

Gegenstand in ei
derungen der betreffenden
i orns tseilclhte.

~ = 5 C

kBiimen: T2t i gkeit,
em Zi el einer ver
tage oder, fall s
i el Messungen, du

e

prEfmegSi chtpr ¢f i st ei
gseinrichtungen

nade b®8ahr

bei
wi e

¢fEume: Pr¢fung der
estellt werde
gseinrichtung
ahpr¢fungen b
ungsfrei gesc

ein

n
e
r
h Zu

n,
aucht
altet
Eihen®r ¢cfung, bei der
tewerden, wie zum Beispie
der , falls erforderlich,

O T

tandhal tungsmagCnahmen
gl eichbarer
Austausch
den
miverdi | f sstoffe.

Ger2teBseredchmrEgel m2Ci
den vom Betreiber gem?2¢C
h der Wartung und / oder
Hiwei se wieder i di e

von

2 i N i B B I

n

all er
nem Zustand
Spezifikation

n
e
t

ne

Verwendung

g
d

Sicherheitshi

War tung

sorgfaltige
Aussage
chg2nmitdoechwhla€eahmbDempnwi €

w

Pr¢fung,
Wer kzeugen

zus?atzl
zum Beispiel
zum Bei spirklzeSitgefnemr u/ fealklesxnemf e dar | i
Geh?2use
wer den.

zus?atzIlich

de¢erfen
Qualifikation,
Ko mp on e&Emrtseant zd ari fl emu re rrhiotl g@rni, g idn eel
Ei-Bsrageizch mf Exi gegeben

z
en
I n

urspre¢gngliche

nwei se sind

und I nstandha

aus
Wi
u

T2tigkeiten, di e
erhalten oder i hn
entspricht

Z U

Untersuchung
icber den Zustand

ird.

bei der ohne

sichtbare Fehler

ich zu den de

|l ockere

Aspekten
Schrauben,

oblicherweise nicht

zu den Aspekten d
Anschl ¢(sse, di e

von Werkzeugen

ockere

nuonewownmibef 2higten Pe
siehe TRBS 1203) durchg

sind, das gilt auch f ¢r

u warten und zu reinige
Umwel t beanspruchungen
standhal tung sind alle
Lage anzubringen.
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412 War t ung -Hhewrd stpzannei nri chtung

(si ehe War tHianngdsslpiasntnee itnzr i chtung P1000)

In regel mCigen Abst@anden sind die Bremsbacken und Bremssct
Rost sowie auf Verschlei C zu kontrollieren. Der zul @2ssige
wer den.

Auf gl eichm2Cige Abnutzung desrbeBe?l g?egeunids td ezrue na clhngeenb.u nDgi es iBnr
regel m@Cig von Staubabl agerungen zu reinigen.

Die Bremsscheibendicke darf das zul2ssige MaC nicht unter sc
Bremsschei benfl2achen d¢rfen keine starken Riefen, Einlauf sj
Ri ef @eni Bremsscheibenfl2achen d¢rfen eine maximale Tiefe vo

Di eHagdspanneinrichtung ist auf G&2ngigkeit zu kontrollierer
St2rkere Verschmutzungen und Anbackungen sind zu beseitiger

Das GesamtsyMedmumser aust zu untersuchen, gegebenenfalls si
nachzuziehen.

ACHTUNG!

Beim Austausch von Bauteilen nur zugel assene O lteile
Bei nicht behebbaren M2ngeln muss das System a uscht v
Keine zus2tzlichenuhgbehdzDreBedg des Handrades uc:

tHandspanneinrichtung verwenden.
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413 Mediumdruck pr¢fen und einstell en
Die hydraulische DrudBakaaeingeufPosn el nghklbrmuten Zustand gep!

Durch Rechtsdrehen des Handrades | egen sich die Bremsbacker
wirkt der Kol ben auf die ¥| kammer ,deAbPhy dDreau l¥il datuerk Dr uckar
kann somit an der hydraulisdBennDbackabygeil gsasepPwer den.Abb.
Wird kein Druck angezeigt, muss ¥I| [ Maschinen®l ca. 3,5 Gre:
wer den.
Hierzu ist die Abdeckungpfzan dePodh i deecblund der Sto
Wi nkel verschraubu®ghéPass 3y Abbraufehl {($oakns2cmmkant
Danach wird durch Drehen (L°sen) des Handrades so | ange ¥I
dem Rand des Einfg¢llstutzedndaensVehschAnsesHBlijJop€end(Wos. 2, /
wi eder fest eingeschraubt und die Abdeckung montiert.
Baut sich kein Drrtckng@auvoriganglezu Wai eder hol en.

3 2 1

a | a |

ol [
¥

Abbi Il d3IinBruckg¢b

414 St °rung und Abhil fe

St°rung Abhil fe

Bremsbacken versBremsbacken wechseln

starke Bremsbel g-Di e Bremssclidiedfe nibstl daanmfg und Lauf
-Di mensioni erung des Haltesystems (,’I

Tabed | &t °rung und Abhil fe
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42 Reparatur und Revi si

ACHTUNG!

on

Reparatur und Einstel phebedtaenAammBCodekt Redi s tigkei't
hi nausgehen, d¢rfen nur im Herstellerwerk vorg n wer de
Eine fachm2nnische Instandsetzung bzw. Reparat n nur \
Fremde Eingriffe in die Ankagergtgebernent Ergmsthatienrndi
ver&dandern und zu erheblichen, von tz nicht mehr zu vertrete
féehren.

43 War nhi nwei se

ACHTUNG!

Nur sauberes Hydraulik?©l als Betriebsmedium ve n.

Nur neue Dichtungen verwenden.

Gel °st e Swehrrbaiunbdeunngen unbedingt

vor

I nbetriebnahme in Origi

Nur Original bremsbel ®ge verwenden und nur mit neuen Spannst
besch2digten Bel3ge verwenden.

44 Si cherheitshinwei se

441 Al | gemei nes

ACHTUNG!

Bei Arbeit-Banganmdeirntizchtung muss die Anl age g:¢ 1l aufen
Ni emals druckbeaufschlagte R2ume °ffnen.

GEFAHR!

Zugketten, die unter Spannung stehen, k°nnen r wenn ¢
cberschreiten Dadurch k°nnén eli evesadtewmer Bwdralsa erdige K
niemals ¢ber deren Belastungsgrenze. Arbeiten mer sei
ver mei den, bei einem m°glichen Kettenriss, von uci nette ge
beteiligte Peresfomlmemnluer aieenh Gf er n.

Setzen Sie erforderliche Schutzsysteme, wie Sperrklinken,
45 Ent sorgung

Die Entsorgung der Verpackung und der verbrauchten Teil e ha
Landes, i ned®m idrast &l | i er t wi rd, zu erfol gen.
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Legende zur

Wartungsliste

I n der Wartungsliste werden folgende Kurzz

Begriffe|Bezeichnung |

Kurzerl 2uterung

Tatigkeit Tatigkeit Kurzbeschrdubaehgutiehrende

ZeichnungsnunfZgNr. Hi nweis auf die Herstelle
entnommen wurden bzw.- Hin
Zei chnungen

Betriebswert |Betriebswert |[Den Be
Kurzze

tri
i ch

ebswerten werden
en vorgesetzt.

Nennwert N W Nennwert fer Messwerte.
Oberer Betri ¢OB Maxi mal zul @ssiger Wert i
diesem Wert ist eine Sch?
Oberer Einst ¢OE Maxi mal zul 2 ssHigresrt eWelrun ogn
etc., sind berg¢cksichtigt
Unterer BetriUB Mi ni mal zul @ssiger Wert i
diesem Wert ist eine Sch?

Unterer EinstUE Mi ni mal zul @ssiger Wert n
et., sind ber¢cksichtigt.

Hi | fsmittel Hi Il fsmittel Hi nweis auf Hilfsmittel b

Bemer kung Bemer kung Hi nwei s auf Vor gehensbwen.s
Wartungstatigkeiten.

Ter min Ter min Ter mi nangabe des H2ulitef ¢
Ohne Angaben sind die Vor
des Betreibers macCgeblich

Tabed | €egende zur Wartungsliste
MBAt®137ARSE P1000 2;901S2;and:@e x: 2
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Anhang

Wartungsliste

“2 RINGFEDER

174

%RlNGFEDER WartungsHieadeptnneinrichtungTwmwpt BBEEMP1A6AQ¢ Seit e:
Pos.|T2tigkeit [/ Prg¢fiBauart Betriebswert Hi Il fsmittel |Bemer kung Pr¢finter
1.0 [Messung [/ Pr¢fun
1.1 |[Bremsbel agdicke Typ: ABi# NW = 10 mm MessschieberDer zul2ssige Belagverschlei ¢ dgl Monat

UB = 3 mm gl eichm2Cige Abnutzung der Bel ?2¢
Bel 2ge paarweise tauschen.
1.2 |[BremsscheibendickS15, S30 NW = 15 bzw 3/MessschieberfUB darf nicht unterschritten wen3 Monate
UB = 13 bzw 2
1.3 [Bremsscheibenrief OE = 0,5 mm Vi suell e KonOE darf nicht ¢berschritten wer¢3 Monate
1.4 |Hydraulische Dru si ehel. 2 Maschinencol 12 Monat e
3,5 Grad E
1.5 |[Bremsbacken wechsTyp: ABA# NW = 10 mm Treibdorn UB dartf unnitcehr schritten werden. bei Bedar
UuB = 3 mm D = 9 x 120
Ringfeder Power Transmisg Wartungsliste
Wer nide i sendter gCe 18 t#Handspanneinrichtung mit Bremszange
D-64823 -GmotCadt T . HSE P1000
Tel .: +49 (0)/ 6®MaBe93iB8Bternati ong yp:

Tabe6 | &artungsliste

MBAt®D13BWRSE P1000 2;% 1S2; a

nd:@e x : 2




Anhang 9 RlNGFED[R

Wer kzeugliste &
Wer kzeugl i ste

F¢r Mo-nuthalgeNartungsarbeiten werden mindestens |

Bezeichnung Gr°Ce Hau{/er wendungszwec
Il nnensechskant sch|{SW12 -¥l nachf ¢l lung Druckanzel
Ringschl ¢ssel SW24 -Montage BremsHanombe an dI
Ringschl ¢ssel SW36 -Montage Bremszange an dl
Treibdorn D9 x 120 -Bremsbackenwechsel
Schl osser hammer

Tabe7:| Wer kzeugliste

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Sei 3§




Anhang

“% RINGFEDER
Anzi /

ehdrehmoment Schraul {'E

Anziehdrehmoment f¢r Schrauben
Verschraubungen f¢r Durchgangsbohrungen und Sackl ?®
mit folgendem Drehmoment angezogen
Anzi ehdr ehmoment

fér Schraubenverbindungenr
(tSzt andard gRIM®ICt IVIDdhi e 2230) :

Schraubengr©°| M4 M5 M6 M8 | M10] M12 M16 M20
Anzi ehdr ehmo 3 5,9

M2 4 M3 0] M3 6

10 25 49 85 210 425 730145/260
Tabe8 | Anzi Schrauben

ehdr ehmoment

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2 Sei 34




Anhang

Zei chnung

“ RINGFEDER
17

a
Blatt 1

einrichtung

238

386

HSE/P1000/60

]
Ersatz- / Verschleibteile
Zng-Nr. TZ-013792/E

Handspann

art-Hr EVTO00013792

o
= ||
Wame |urpr

FE MIQ Y22 HISUWISAT] s

MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x :

Sei 3%
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St¢ckliste

174

“ RINGFEDER

1 2 3 4 5 6
Pos. | Menge Einh. Benennung TZ-Zng.-Nr/TZ-Stckl.-Nr. TZ-Art-Nr.
Handrad,kpl. 160 000 007 322
1 1 Stiick [P1000
mit Befestigungsmaterial
Hydr. Druckanzeige kpl. 160 476 080 063
2 1 Stiick |0-60bar
einschl. Mutter u. Schneidring
Schutzabdeckung, kpl. 160 000 007 323
3 1 Stiick [P1000/P315
mit Befestigungsmaterial
Griff kpl. 160 000 007 324
4 1 Stiick [P1000
mit Befestigungsmaterial
Bremsbacke,”"B",P1000,S15 160 000 007 321
5 2 Stlick |einschl. Spannstift,hellblau TZ-007321/ES
Bremsbacke,”"B",P1000,S30 160 000 010 699
6 2 Stilick |einschl. Spannstift,orange
Bemerkung:
Datum Name | Benennung:
Bearb. |02.10.2013 |pj Ersatz- / Verschleiteile
ﬁepr' 02102013 [CR Handspanneinrichtung
- HSE/P1000/60
Ersatzteil- Index
;’24 Stiickiste Nr.: TZ-013792/ES a
a 3332 02102013 | pj |F-Zng. TZ013792/E Art-Nr: vT Blatt 1
Zust. Anderung Datum Name Jur.St TZ-013792/ES E 000 013 792 1 Bl
FB-04-08-01

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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Anhang

Typenschil d

“% RINGFEDER
74

“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION
D-6 4823 -GmwotCadt

TYpP:-XXEZXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Ausf x:x Xx3-BrfN .

He We e mSbtrerragC e

XXXXXXXXXXXX

18

CEE&! M2 Ex h | Mb

TFR: ATE&X65Z6

Gewicht: xxx kg
Ser iNen : X X X X

MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x :

2
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“% RINGFEDER

Bremsdi agramm {74
Seite:
Handspanneinrichtung P1000
Kette 34 x 126 Kettenrad z = 6 / Getriebelbersetzung i = 28
Teilkreis& Kettenrad d =488mm
Druck / Kettenkraft
1000
AT XA i
F - ] A —B— D750
900 - A4k v /é
il - e —8— D700
E P - L~
800 — 5 Z .T' = e D BEO
200 i X d | A — 5 DB
i -
E 7 ——@-— D 550
= 800 - Z] - — y = ‘é /Jl
= i e —e— D500
= A b |
g 500 - /?Z;f ,8// = - = —&— D 450
c - o
[}
= iés ~ g ]
2 400 - ,I? ; /: DA
3
300 K T A &
- [~ ]
= 2y
200 , K £ 8
ST é E
% 5
100 ot / / . &2
0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
350
.‘/ g
i 7 d
/ P —B-— D750
300 - ? -
Ll v | S —B—D7m
/". i ’$ B DD
250 ~ ¥ - -
7 7 d [ —se— D 500
4 Ed -
- . @ D 550
—~ 7 -
g 200 i = o - /
~ / 7 —6— D 500
= R
E fa Z P -
= £ ‘ < = [ 450
2 7T
& 150 —
< —&— D 400
y: i -
2
.'v' / = o
100 Ll g
2L 8
R E
: £
- o
2
[}
3
£
@
&
5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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Anhang

“% RINGFEDER

Bremsdi agramm {74
e Seite:
Handspanneinrichtung P1000
Kette 34 x 126 Kettenrad z =7 / Getriebelibersetzung i = 28
Teilkreis& Kettenrad d = 567mm
—~B-— D 750
-
g —8—D 700
/EZI/— i /.-(
3 g ——~3%-— D 650
AT X
o ""/.,EEI/ ,)(/ /: ) —«— D 600
- - A -1 ——
b T X < |4 @— D350
- — —
’E‘ r;'/'/)(’ /3: f,.éi /0/ —e—Dbsm
%‘ /[3/ )//’// ,-/’G | A __,.A"// —&— D450
£ A " |4
E Py /L,)t/ /)g.f //W’ r,,..-»lr A —a— D400
2 By gE g 3 i L =
® s ;%f e R I Sl
- g - ..
y gj’ o ,—._:/u | &
A R A g
<= = 25
2 £
> b2
o E
ES
D =
@ 3
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
500 I
/ [ @D 7E
L~
~1
= —B—D 700
e ¥
400 -
/ e D60
A L /
- -~
— T = —%— D600
/‘ e /./
e X P -—8— D 550
300
—~ — "
g d -~ ¢ 7 —e—D 50
£ e e -~ A
z A7 ot
H A - L~ - ——#r—— D 450
E /.‘-/ ]4’ //" ./‘/F .1
2 e e - /‘
x ] " —ér— D 400
200 ~ = —
- / g e /
A - = ]
P - e / §
L~ e g
s e
e 2
100 = g
- >
2
2
2
£
o
m
0
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013

MBAt®D137#FOHSE P1000 290 1S2;and:@e x :
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Anhang “2 RINGFEDER

Bremsdiagr amm

{74

Handspanneinrichtung P1000 Seite
Kette 38 x 126 Kettenrad z = 7 / Getriebelibersetzung i = 39
Teilkreis-@ Kettenrad d = 567
Druck / Kettenkraft
2000 = -8 D 750
d Iy
| 3 —s— D700
p!
/ /Ej// X -—3—- D 650
1500 ] T — % Do
- _,J( /;(/ &
il r . e D 550
/L - o b I
R i <//E3’ -~ 1 [ @ o psoo
2 X I
= — /’( /w 5 —F === D 450
< 1000 - = s
g A /Ei/ 7Y A /0/ - | & —apaoo
= — +
P S G
~ el X el - . uil
= AT A
500 = g
< g
8 Bii]
- o E
£S5
= g4
)l I oM 'S
0 ' T
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar ( bar )
700
’./ ——8-— D 750
',,/ N
600
= D 650
—— D 500
500
——-— D 550
—e— D 500
Z 400
= ——&— D 450
=
g 1
] s —&— D400
£ -
2 300 -
x - p
—/ .r"'"
- A o
- A 3
- P - 2
200 . e S E
g 4 e 5
g e - -é
/'/ ‘,.»// E
- 2
o
b2}
iz}
£
|
s}
5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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Anhang

Bremsdiagr amm

“% RINGFEDER
174

Seite:
Handspanneinrichtung P1000
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Getriebelbersetzung i = 16
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
Druck / Kettenkraft
1000
=== D 750
900 ]
1~ —8—D700
i 1
800
=3¢ D 650
g‘/ | _x
-~
700 T < [ —— D600
b s . T D50
i k P N —e— D50
E S e —A-— D 450
E = T
= T —a— D400
x — —
S
£
£
£ w
g ©
w £
E =
gL
m B
o] 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
350
q —E&— D780
300
n —E&—D7o
" N
e [ G50
250 - =
-
d - —<— D 600
ul i @ D 550
— o - L
g 200 = e
1 — —e— D500
£ p
F L o & - A —&—D4s0
& 150 e = = —
£ — — —i— [ 400
-
! e A o
- ﬁ - [}
100 —— el g
- - " E
BT = = 5
——— T i ]
— 3
L %
2
£
<5
@
o] 5 10 19 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013

MBAt®D137OHRSE P1000 2;% 1S2;and:@ex: 2
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Bremsdiagr amm

“% RINGFEDER
174

Handspanneinrichtung P1000 Seite
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Gefriebelibersetzung i = 21
Teilkreis-@ Kettenrad d = 531mm
Druck / Kettenkraft
B —s—D7m0
-
]
/u = #] —8— D700
1000 a l EE/ —~%— D 650
|~ ~
B o .ﬁ/ X X —»— D600
| -
d ,Ej/ = ‘(/ 4 ——e— D550
’,IJ ‘</ s
= > ’/Ei//‘)( e P ) —e— D500
X - X A
e - 1 ———
E 4 ,.--’ﬁi/' B P | A& #—— D 450
= L~ = L
5 ] 6 /)(/’,A’-r /0/__/”—’ | A —a—Daw
< A o ||
’%Z{ A L1
. 3”',/" .‘-“'J“k /A/ é .
= o
= L w
- /A/ 5@
] @2
E =
gL
oS
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
400 o ~—E--D750
—
—B8— D700
350
= X —%—DE50
-
£ = —— D 800
300 i) &
e o —o—D580
- / = I
250 i — —e— D50
z . —
z A —&—D450
£ 20 o Ed =
i H - ;Y ] —&— D400
2 ’ z
Car — —
150 = -
- g [
= F el - 5
- ) = @
- = @
100 < _— E
- - - g
S
= — 3
T - E
50 = K 2
o 2
i -
B 5
=
0
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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Bremsdiagr amm

“% RINGFEDER
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Handspanneinrichtung P1000 Seite
Kette 38 x 137 Kettenrad z = 6 / Gefriebelibersetzung i = 24,4
Teilkreis-@ Kettenrad d = 531mm
Druck / Kettenkraft
1500
— ——&-— D 750
T , —8—Drw
= [
X D&%
"_,E] /E/ -
] K —=— D600
1000 = L =)
_ gy = |4 -—e—ow
= E K R
x ] /Ei/_..-—"J P | @ —e—Dpsw
E] v & i)
E _ ,/E /,-/’ /‘If/ff | D450
5 9 - -
ﬁ P e i /:E |4 —aDaw
AT TG | A
500 |- 3// - 4 e /,é//
o - <
g ot k- L
I T2
?.;T:" A é 2
et
g5
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0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
500
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450
—B—D700
400
——%— D 650
350 —— D B00
= /E]/ —fl —e-Ds50
300 |
Z D —e—npns0
g 250 .
£ ] P = - ——#&— D 450
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< g = p— —rei ] —a— D40
200 br
e —
150 — ‘ ;/ — /é/ .
- E = &
£
= £
g
100 E
-~ g
= 2
[}
= £
4
=
0 5 10 15 20
Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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Bremsdi agramm {74
Handspanneinrichtung P1000 Seite
Kette 38 x 137 Kettenrad z =6 /[ Getriebelibersetzung i = 28
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
Druck / Kettenkraft
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Anzeigedruck am Hydrostar { bar)
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[Anlage zur:

TZ-013792/MB
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Stand:
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Bremsdi agramm {74
Seit:
Handspanneinrichtung P1000 ete
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[Anlage zur:
TZ-013792/MB
TZ-015567/MB
Stand:
12.07.2013
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RINGFEDER

Bremsdi agramm {74
- Seite:
Handspanneinrichtung P1000
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Bremsdi agr amm {74
- Seite:
Handspanneinrichtung P1000
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Druck / Kettenkraft
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Bremsdi agr amm {74
Handspanneinrichtung P1000 Seite
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Bremsdi agramm {74
L Seite:
Handspanneinrichtung P1000
Kette 38 x 137 Kettenrad z =6 / Getriebelibersetzung i = 65
Teilkreis& Kettenrad d =531mm
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